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|. Disposiciones generales

Consgeria de Empleo,
Industriay Comercio

6481 DECRETO 320/2011, de 1 de diciembre, por
el gque se establece la definicion de los oficios
artesanos de Canariasy se aprueban | os con-
tenidos de las pruebas para acceder ala con-
dicion de artesano.

En aplicacidn dd articulo 30.11 dd Edtatuto de Auto-
nomia de Canarias que atribuye a la Comunidad
Auténoma de Canarias competencia exclusiva en
materiade artesania, se publico laL ey 3/2001, de 26
de junio, de Artesania de Canarias.

El articulo 3.5 de dicha Ley establece que € re-
pertorio de oficios artesanos eslaherramientade deli-
mitacion delasactividades artesanaseincluyelare-
lacién de oficios artesanos que se encuentran en
plenavigencia, precisandose en su articulo 4.2 que
en el desarrollo de lamisma cada uno de los grupos
de actividades artesanas podra ser objeto de trata-
miento especifico y diferenciado, pudiendo dividir-
se en subgrupos, y estos en oficiosy especialidades
artesanas, que conformaran el repertorio de oficios
artesanos.

Dicho repertorio de oficios artesanos de Canarias
no contemplaladefinicion delosoficios, ni lasprue-
bas que han de superar las personas que solicitan e
carne de artesano, aspectos que han de ser tenidos en
cuenta a fin de unificar los criterios que se utilizan
en el procedimiento administrativo para la obten-
cion del carné de artesano. El Decreto 177/2004, de
13 dediciembre, modificado por € Decreto 404/2007,
de 4 de diciembre, establecio la definicion de los
oficios artesanos y las normas generales parala ob-
tencion de la calificacién de artesano, abordando la
definicion de los oficios artesanos, |os procesos de
produccién, las materias primas empleadas, las he-
rramientas utilizadasy los productos el aborados, asi
como €l contenidoy € tipo de pruebas necesario pa-
rala obtencion del carne de artesano.

LaLey 3/2001, de 26 dejunio, deArtesaniade Ca
narias, establece que la consgjeria competente en ar-
tesania, previo informe delaComisién Canariadela
Artesania, revisara e repertorio de oficios artesanos
al menos una vez cada dos afios. Larevision del re-
pertorio de oficiosartesanos se hallevado acabo me-
diante Orden de 25 de julio de 2011, de la Consgje-
riade Empleo, Industriay Comercio, con el informe
favorable de la Comision Canaria de laArtesania.

Estarevisionrequiere, asuvez, ladeladefinicion
delosoficios abjeto de estadisposicion, asi como €
contenido de las pruebas que permitiran la evalua-
cion delacapacitacion profesional requeridaen € ar-
ticulo 2.1.d) del Decreto 176/2005, de 20 dejulio, por

e que se establecen los requisitos para €l reconoci-
miento de la condicion de empresa artesana, artesa-
no y maestro artesano en la Comunidad Autonoma
de Canarias.

Por su parte, parece conveniente modificar lare-
daccién dd citado apartado d) del articulo 2.1 ddl De-
creto 176/2005, de 20 dejulio, en €l sentido de sus-
tituir el requisito de contar con la capacitacion
profesional adecuada por el de superar las pruebas
que acrediten dicha capacitacion, al ser este un con-
cepto juridicamente més concreto.

Por dltimo, se haprocedido adeterminar qué ofi-
cios son tradicionalesenlaComunidad Auténomade
Canariasy cudlesdeellos se encuentran en riesgo de
desaparicion, con el fin defavorecer el disefio de po-
|iti cas adaptadas alas especiales caracteristicasde es-
tos oficios, asi como la adopcion de iniciativas que
garanticen su pervivencia.

La Comisiéon Canaria de la Artesania, en sesion
celebrada el dia 29 de abril de 2010, informé favo-
rablemente el borrador de Decreto por € que se es-
tablece la definicion de los oficios artesanos de Ca-
narias y se aprueban los contenidos de las pruebas
para acceder ala condicién de artesano.

En su virtud, a propuesta de la Consgerade Em-
pleo, Industriay Comercio, de acuerdo con €l dicta-
men del Consgjo Consultivo de Canarias, y previade-
liberacion del Gobierno en su reunion del dia 1 de
diciembre de 2011,

DISPONGO:

Articulo 1.- 1. Seapruebaladefinicién delosofi-
cios artesanos de Canarias que se incluyen como
anexo 1 a presente Decreto.

2. Se apruebael contenido delas pruebas que han
de superar las personas fisicas parademostrar su ca-
pacitacién y acceder ala condicién de artesano, en
los términos del anexo 1 al presente Decreto.

Articulo 2.- Seapruebael catdlogo deoficiostra
dicionalesy en riesgo de desaparicion de la Comu-
nidad Auténoma de Canarias, que se incluye como
anexo 2 a presente Decreto.

Disposicion Derogatoria Unica.- Derogacion
normativa.

Queda derogada cuanta disposicion de igual o
menor rango se oponga alo previsto en el presente
Decretoy, en particular, las siguientes:

- Decreto 177/2004, de 13 de diciembre, por €l que
se establecen ladefinicion delos oficios artesanos y
las normas generales para la abtencién de la califi-
cacion de artesano.
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- Decreto 404/2007, de 4 de diciembre, por el que
se modifica el Decreto 177/2004, de 13 de diciem-
bre, por el que se establecen ladefinicion de los ofi-
cios artesanosy las normas generales parala obten-
cion de lacalificacion de artesano.

Disposicion Final Primera.- Modificacion del
Decreto 176/2005, de20 dejulio, por € que seesta-
blecen losrequisitosparad reconocimiento dela con-
dicion deempresaartesana, artesanoy maestroar-
tesano en la Comunidad Auténoma de Canarias.

Se modifica el apartado d) del articulo 2.1 del
Decreto 176/2005, por e que se establecen losrequi-
sitos para el reconocimiento de la condicién de em-
presaartesana, artesanoy maestro artesano en laCo-
munidad Auténoma de Canarias, que pasa atener la
siguiente redaccion:

“d) Superar las pruebas que paracadaoficio sees-
tablezcan por Decreto del Gobierno”.

Digposidon Final Segunda- Desarralloreglamentario.

Se faculta a la persona titular de la Consgjeria
competente en artesania para que dicte las disposi-
ciones necesarias para €l desarrollo y gecucion del
presente Decreto.

Disposicion Final Tercera.- Entrada en vigor.

El presente Decreto entrara en vigor el dia si-
guiente a de su publicacion en el Boletin Oficial de
Canarias.

Dado en Santa Cruz de Tenerife, a 1 de diciem-
bre de 2011.

EL PRESIDENTE
DEL GOBIERNO, p.s.,
EL VICEPRESIDENTE
DEL GOBIERNO
(Decreto 222/2011, de 30 de noviembre,
del Presidente).
José Miguel Pérez Garcia.

LA CONSEJERA DE EMPLEO,
INDUSTRIA'Y COMERCIO,
Margarita | sabel Ramos Quintana.

ANEXO1

DEFINICION DE LOS OFICIOSARTESANOS
DE CANARIAS

ALBARDERIA.

Oficio que consiste en la fabricacion de albardas
y sus accesorios. Laabardaeslapiezaprincipa del

aparejo de las caballerias de carga, que se compone
de dosamanerade amohadasrellenas, generamen-
te de pgjay unidas por la parte que cae sobre € lo-
mo del animal.

Descripcion del proceso de produccion:

1. Corte delastelas.

2. Preparacion de los palos.

3. Confeccion y elaboracion del principal.

4. Realizacion del bastillado del principal.

5. Confeccion y elaboracion del sudadero.

6. Preparacion y colocacion de los palos de la
albarda.

7. Elaboracion de los testeros.

8. Elaboracién del bastillado de |os testeros.

9. Forrado de la abarda

Productos.

Diferentes tipos de albardas y sus accesorios:
albardas de carga, abastas, albardas de monta, al-
bardas de mediamonta, frontiles, cinchas, tajarrias
y crucetas.

Materiales.

La mayor parte de los materiales empleados son
de origen local o insular, entre ellos: hilo de pita (o
hilo carreto en las Ultimas décadas), jerga, pafio de
lino, tela de saco, lona, museling, zalea de oveja o
carnero, hojasdetrigo, pajade centeno, madera (da
mo, naranjo, acebuche, sao, eucalipto, higuerablan-
cay codeso).

Herramientas.

Entre otras se utilizan las siguientes herramien-
tas: cuchillos, escofinas, serruchos, tenazas, azuela,
tijeras, palos, agujas, peine, maceta o mazo, marti-
Ilo, callao de barranco, horquillao arquilla, compas
y metro.

Examen.

Prueba tedrica:

- Responder un cuestionario sobre el oficio que se-
rafacilitado por el tribunal.

Prueba préctica:

- Confeccionar una albarda completa.
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ALFARERIA.

Oficio consistente en la fabricacion artesanal de
productos funcionales o decorativos con barro me-
diante el uso del torno.

Descripcion del proceso de produccion:

Consta, como minimo, de las siguientes fases:

1. Obtenciony preparacion delas materias primas.

2. Amasado.

3. Torneado.

4. Decorado.

5. Secado.

6. Horneado.

7. Esmaltado. En este caso requerird una segun-
da coccion.

Productos:

Principal mente piezas utilitarias de uso domésti-
CO 0 decorativo.

Materides:

Barroso arcillas, engobes o tierras naturales de co-
lor, esmaltes o barnices cerdmicos.

Herramientas:

Torno alfarero de pie o el éctrico, pequefias herra-
mientas (Cuchillas, raspadores, pinceles, vaciado-
res, etc.) y horno de lefia, de gas o eléctrico.

Examen:

Prueba tedrica:

- Responder un cuestionario sobre €l oficio que se-
rafacilitado por e tribunal.

Prueba préctica:
- Amasar una pella de barro.

- Tornear dos piezas cuyos model os seran facili-
tadas por el Tribunal.

ALFARERIA TRADICIONAL.

Ladfareriatradiciona del archipiélago canario es-
tahechaamano, sintorno, torneta o soporte giratorio
y las piezas sefabrican por € procedimiento denomi-
nado urdido, consistente en afiadir, sobre unabasefa-

bricadade barro, unaserie de cilindros, denominados
“churros’ de barro, hasta llegar ala atura deseada.

Laafareriatradicional esta sujeta a unas tipolo-
gias predeterminadas por los centros alfareros de ca-
daida

También se considerara tradicional la artesania
gue, utilizando técnicastradicionales, produce obje-
tos alfareros creativos.

Descripcion del proceso de produccion:

1. Preparacion delasmaterias primas. recogidadel
barro, laarenay €l almagre. Mgjado. Cernido. Mez-
cla de arenas. Mojado. Amasado.

2. Construccién o levantamiento de la pieza. Se-
cado ala sombra. Desbastado. Alisado.

3. Pintado: Almagriado. Brufido.

4. Coccion: Secado al sol o guisado. El horno de
lefa (de fuego directo, con una sola camara, sin ho-
gar ni caldera), o el guisadero son las formulas uti-
lizadas parala coccion.

Productos:

Vasijas de barro canario, segun latipologiatradi-
ciona de cada zonay, también alfareria creativa.

Materiales:;

Barro y arena de origen local, agua, lefa parala
cocciony, en algunasislas, amagre.

Herramientas:

Trozos de cafia, cuchillos, trozos de arco de tone-
les, callaos (tanto asperos como lisos), mantilla(tro-
Zo de pafio similar al fieltro y que en muchos casos
se abtiene de sombreros vig0s).

Horno o guisadero, o bien unasimple hoguerapa-
rael quemado de las piezas.

Examen:
Pruebatedrica:

- Responder un cuestionario sobre e oficio que se-
rafacilitado por el tribunal.

Prueba practica:

- Elaborar una vasija segiin model o que determi-
ne el tribunal, desde su inicio hasta dgjarla lista pa-
ra cocer.

- Cocerlaen horno tradicional.
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ALMAZUELAS.

Actividad destinada a la produccion de objetos
de uso domeéstico o personal que se consiguen unien-
do trozos de tejidos de diferentes tamarfios, colores
y texturas para, por adicion, obtener superficies
mayores.

Descripcion del proceso de produccion:

Tradicionalmente la amazuela consistia en pre-
parar un cuadro detelaa que seleiban cosiendo ti-
ras estrechas de col ores diferentes, desarrollando asi
un dibujo formado por estrellas, cruces, rombos, dia-
gonales, escaleras, etc. Por medio de estatécnica se
recuperaban tejidos en mal estado y se confecciona-
ban nuevas piezas, conjugando de este modo lafun-
cionalidad con unaintencionalidad estética. Enlamo-
dernaartesaniade laa mazuel a se pueden establ ecer
tres tipologias principales. “Estrella’, “Log Cabin”
y “Aplicacion”.

El proceso de elaboracion incluye las siguientes
fases:

1. Sedisefiaen un papel y aescalael dibujo o mo-
tivo que sevaaredizar.

2. Sepasa € dibujo alatela utilizando para ello
unos rotuladores especiales que traspasan la tela.

3. Sepreparan las plantillas de las piezas areali-
zar cortando el papel en seccion. Cada seccién seré
un trozo de tela que luego habra de montar en late-
la soporte.

4. Con ayuda de la plantilla de papel se van cor-
tando las telas que luego se van a montar.

5. Hilvanado, montando cada trozo de telaen la
tela soporte.

6. Acolchado, uniendo |as telas mediante cosido
manual.

7. Remate final de los bordes, que se puede efec-
tuar amaguina.

Productos:

Caojines, colchas, cuadros o tapices, broches,
caminos de mesa, fundas, bolsos, mufiecas, pen-
dientes, prendas de vestir, accesorios del hogar,
etc.

Materiales:

Telas de distintas clases y colores, hilo, cintasy
materiales de relleno.

Herramientas:

Agujas, dedal, marcador paratelas, acetato, gua-
ta, floca, dfileres, tijerao clter, tablay regla, méqui-
nade coser (opcional) y plancha.

Examen:
Pruebatedrica:

Responder un cuestionario sobre el oficio que se-
rafacilitado por el tribunal.

Prueba préctica:

Elaborar un producto de entretres propuestos por
e tribunal. EI examen consistira en disefiar, cortar,
hilvanar, acolchar y rematar.

BORDADO.

Oficio consistente en adornar unatelacon unala-
bor de relieve gjecutada con aguja e hilo. Se utiliza
unabase 0 soporte de telaque se vacubriendo de pun-
tadas, conformando lostrazosdel disefio previamen-
te seleccionado y estampado sobre latela.

Descripcion del proceso de produccion:

El bordado constade las siguientesfases: eleccion
de hilos y soportes, “cisnado”, bordado, lavado, re-
cortado y repasado, planchado y embalgje.

1. Cisnado o estampado es €l proceso por el que
sepasad dibujo alatela. Estedibujo habrasido pre-
viamente disefiado y hecho en papel, perforado ala
agujao con unaperforadora. Colocado el dibujo per-
forado sobre latela previamente cortaday marcada
simétricamente, se frotala superficie de este con un
pafio de fieltro o esponja previamente empapada en
petréleo coloreado con ahil en polvo, e dibujo pasa
alatela (estampado), en lineas de puntos.

2. Unavez secado €l cisne, se procede ala colo-
cacién delatelaen el soporte, y se comienzael pro-
ceso de bordado, rellenando previamente las zonas
de realce y en algunos casos las de presillas anchas
o amenadas. Unavez redlizadas|as presillas, se con-
tinacon lag ecucion del resto delos puntos que con-
tengalalabor, dejando para el final los méas propen-
sos a deterioro y los calados, si es que los contiene
¢l disefio elegido, yagque alahorade superponer las
diferentestécnicas debetenerse en cuentalaresisten-
ciade las mismas y sobre todo las que constituyen
laestructurade la pieza, que seran prioritarias en su
realizacion.

Las presillas o festones consisten en unaserie de
puntadas paralelas en las que la aguja pasa siempre
por €l interior de la hebra restante, apretadas unas
contraotrasy, dada su configuracion en cadena, su-
jetan los bordes exteriores de latela permitiendo su
recorte por uno de susladosen losbordadosde“ Ri-
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chelieu”. En otras ocasiones se utilizan como un
punto mas en zonas de interiores sin recorte, en la
realizacion de ojetes, sujecion de dobladillos, para
impedir que se deshile el tejido y decorado de zo-
nas huecas.

Los ojetes 0 agujeros redondos realizados me-
diante presion con instrumento cilindrico de hueso
0, mas rudimentariamente, con pico de pitera, sere-
matan con presilla o realce de diferentes grosores y
formas.

El calado o filtiré consiste en adornos de mallao
punto de red que se realizan deshilando hebras una
vez redlizadas |as presillas.

El bordado en “Realce”, esen general € rediza
do con puntos paralelos sin entrelazarl os, sobre un
relleno previo, dando lugar a diferentes relieves.

Productos:

Mantelerias, sabanas, cuadros, tapetes, toallas,
bolsas de pan, €tc.

Materides:

Lasmaterias primas son lastelasde basey los hi-
los parabordar. Lastelasdelino (hilo), paratodo ti-
po de mantelerias, cortinas y colchas, etc. También
telas de semihilo, mezcla de lino con algodon, ter-
ga y batista. Los hilos de colores de algodon o seda.

Herramientas:

Las herramientas varian segun lafase del trabajo
aredizar:

Dibujo: papel grasa, papel vegetal, papel de seda,
|4pices, reglas, gomas, afiladoresy tablero.

Perforado: maguina para picotar €l papel por los
trazosdel dibujo o punzén con agujay tablero de cor-
cho pararealizarlo manual mente.

Cisnado: petréleo, afiil en polvo, prensa o pesos,
mesa de grandes dimensiones, esponja, recipientes
deporcelanao cristal, forro enguatado paralamesa,
tijeras, cintameétricay dibujo perforado.

Bordado: almohadilla, agujas, afileres, tijeras,
dedd, dedil, ojetero, hilosderelleno e hilosdebordar.

Examen:
Prueba tedrica:

- Responder un cuestionario sobre €l oficio que se-
rafacilitado por e tribunal.

Prueba préctica:

- Realizar tres muestras de los puntos de presilla,
dereacey de matiz.

CALADO.

Mediante la técnica del calado canario se reali-
zan encajes sobre randas deshiladas en tramay ur-
dimbre con los puntos el egidos, dominando ademés
los pasos previos de marcado, deshilado y sentado
en €l bastidor.

Descripcion del proceso de produccion:

Cinco son los pasos pararealizar unalabor de ca-
lado:

1. Corte y marcado de la tela, de ello dependera
laformade la pieza calada.

2. Redlizacion de espiguetay puntilla.
3. Deshilado o sacado de hebras.

4. Sentado en el bastidor: Operacion que se rea
liza afiladiendo una franja de tegjido por e borde de
lapiezad efecto de tensar latelaa colocarlaen e
bastidor, sujetandola con diversos hilos alamadera.

5. Calado: Consiste enir atando las hebras suel -
tas que han quedado en el deshilado e ir llenando
los espacios vacios con hilo y adornando los que
conservaron latela, utilizando unaampliagamade
dibujos.

Las puntadas principales del calado son las
siguientes:

Puntillos o bainica: son las puntadas que rematan
losdobladillos o vueltosen aguellas orillas de los man-
teles en que los calados estan en €l interior y no lle-
gan a€llas.

Espigueta: serie de puntadas que rematan las su-
perficies de tela que estan en € interior del mantel
en contacto con los espacios calados. Su fin es evi-
tar que latela se afloje o deshilache por ese lado.

Presilla o festdn: es un cord6n de puntadas muy
gjustadas que sujeta las hebras del borde impidien-
do que se escapen y se deshaga el calado y latela.

Productos:

Manteles, colchas, sabanas, toallas, tapetes, cami-
nos de mesa, pafiuel os, blusas, etc.

Materides:;
Las telas mas utilizadas son las de lino, conoci-

das popularmente como “hilo” paralas piezas gran-
desy de algoddn, batista, seda, guipur, etc., paralas
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labores més delicadas. Ademés hilo de perlé, hilo de
croché, hilo de seda, etc.

Herramientas:

Los Utiles de trabajo se limitan al bastidor o telar
de calado, asiento, agujas de coser, tijeras, dedal y
cintamétrica.

Examen:

Pruebatedrica

- Responder un cuestionario sobred oficio que se-
rafacilitado por el tribunal.

Prueba préctica

Llevar acabo los siguientes procesos:

- Marcado delatela

- Redlizacién de espiguetay puntilla.

- Deshilado de latela

- Sentado en bastidor.

- Resalizacion detresmuestras diferentes de calado.

- Readlizacién en telas de los puntos dados por €
jurado en la prueba tedrica.

CAMISERIA TRADICIONAL.

Personaque confecciona camisas gracioserastra
dicionales, normal mente por encargo y amedidadel
usuario.

Descripcion del proceso de produccion:

El proceso de produccion consiste en redlizar €
patrén, preparar latela para su corte, marcarla, cor-
tarlay confeccionar lacamisatradicional.

Productos:

Camisas gracioseras tradicional es.

Materiales:

Teladefranela, hilosy botones.

Herramientas:

Maguinade coser, tijeras, alfileres, cintamétrica,
tiza paramarcar, dedal, aguja, etc.

Examen:

Pruebatedrica:

Responder un cuestionario sobre €l oficio que se-
rafacilitado por €l tribunal.

Prueba préctica
- Preparar un patrén de latalla 52-54 de hombre.

- Redlizar € corte de las telas para confeccionar
las camisas, ya sea empleando € sistema de patrén
base como el de medidas directas.

- Redlizar en una pieza de tela (25 cm como mi-
nimo) una demostraciéon de los siguientes puntos:
Punto de“lado”, punto de“ cruceta’ 0 “pata de mos-
ca’, costura pespunte, costurafrancesa, rehiloy oja
apresila

CANTERIA.

Lacanteriaes el oficio consistente en el labrado
artesana de las piedras, tanto en la fase de extrac-
cién como en lade ornamentacion, obteniéndose las
piedras y preparandose los cantos y sillaresy otros
objetos para ser empleados en la construccion o con
fines estrictamente decorativos.

Descripcion del proceso de produccion:

El cantero, labrante o tallista comienza su traba-
jo con €l disefio del boceto y dibujo del mismo aes-
cala o bien atamafio natural. A continuacién proce-
de ala obtencién de la piedra en la cantera en unas
dimensiones aproximadas a model o para, posterior-
mente, serrarlaamedida exacta del dibujo seleccio-
nado, procediendo a continuacion alatallaartistica
delapieza

Productos:

Construccion y restauracion de los elementos de
piedra de edificios y monumentos publicos, civiles,
eclesiasticosy militares. Elementos como cantos, Si-
Ilares, estadel as, | osas, basamentos, cornisas, adoqui-
nes, dinteles, jambas, florones, capiteles, pilastras, hor-
nacinas y otros elementos decorativos.

Materiales:

Lamateria prima empleada es la piedra, de dife-
rente composicidn geol 0gica, obtenida en pequefias
canteras localizadas en numerosos municipios de
Canarias.

Herramientas:

Como herramientas se utilizan cufias, mazos, ma-
rron, martillos, cinceles, sierras, compases'y punzo-
nes, picos, bujardas, escodas grandes y pequefias,
escuadras, escoplos, macetasy metros.

Examen:
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Pruebatedrica:

- Responder un cuestionario sobre d oficio que se-
rafacilitado por € tribunal.

Prueba préctica:

- Preparar una plantilla.

- Preparar unsillar y redlizar e pulido de unapieza
CARPINTERIA.

Oficio consistente en cortar y trabajar la madera
para hacer objetos Utiles con ella.

Descripcion del proceso de produccion:

El proceso detrabajo constadelassiguientesfases:
1. Disefio dela pieza.

2. Secado y preparacion de la madera.

3. Convertir el tronco en tablones.

4. Trazado y marcado de |os tablones.

5. Cortado, para obtener los distintos elementos
del mueble.

~ 6. Cepillado, paraconseguir unamayor aproxima-
cion alasformas.

7. Regruesado: Calibrar y afinar de espesoresalas
dimensiones definitivas.

8. Moldurado, para conseguir superficies de sec-
ciones curvas de perfil constante.

9. Preparacion del montaje:

a) Ingletes. Paraconseguir en los extremosdelos
elementos angulos de 45° y realizar uniones en an-
gulo recto.

b) Colade milano. Loslazos de perfil trapezoidal
0 colas de milano, tienen por objeto la materializa-
¢ion de uniones de elementos en un mismo plano.

c) Cajasy espigas. Para redlizar uniones de ele-
mentos formando cualquier clase de angulo, general-
mente de 90°.

10. Montgje o armado del mueble, mediante en-
samblado, encolado o clavado.

11. Acabar € tratamiento superficial del mueble.
Tiene como finalidad proteger el mueble delosagen-
tes externos y mejorar las condiciones estéticas del
mismo.

Productos:

Muebles, puertas, ventanas, escal eras, balconesy
otros elementos de madera parala construcciony la
ornamentaci on.

Materiales:

El materia utilizado son maderasde diferentestipos.

Herramientas:

L asherramientas son numerosas, destacando entre
otras. bancos de carpintero, serruchos, martillos, ce-
pillos, garlopas, formones, gubias, escofinasy limas.

Examen:

Prueba tedrica:

- Responder un cuestionario sobre e oficio que se-
rafacilitado por el tribunal.

Prueba préctica:
- Realizar un corte deingletes, gjustado a cepillo.

- Realizar la confeccion, montado y acabado de
un marco de 40 x 50 cm.

CARPINTERIA DE RIBERA.

Este oficio se ocupa de todo el proceso de cons-
truccion de embarcaciones de madera de pequefia
eslora.

Descripcion del proceso de produccion:

Se comienza por la configuracion de la quilla,
piezafundamental de la que depende laestructuray
funcionalidad de la embarcacion. A continuacion se
vacian los tablones con la azuela, se procede a en-
colado de lastablas y a atornillado de las maderas
alaquilla, culminando la conformacién de la pieza
con el caafateado.

Paradesarrollar el oficio se deben poseer conoci-
mientos profesionales de medidas y calcul os, nave-
gacion, técnicas de ensamblaje de embarcacionesy
terminologiaprofesional, asi como del uso y las po-
sibilidades de la herramienta a emplear y la dureza,
resistencia, peso y durabilidad de las maderasy sus
tratamientos.

Productos:
Barcos y barcas de madera.
Materiales:

Lamateria prima fundamental esla madera.
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Herramientas:

Entrelasherramientasdestacanlos tiles de carpinte-
ro: serra, martillo, garlopa, azuela, escuadra, ploma:
da, gubiasy formones, cepillos, mazos sarruchosy davos

Examen:
Pruebateorica:

- Responder un cuestionario sobre €l oficio que se-
rafacilitado por el tribunal.

Prueba practica:

Vaciar tablones con azuelay atornillar las made-
rasenlaquilla. Lapersonaaspirante debereadlizar la
prueba en su propio taller por tratarse de materiales
y herramientas de gran volumen.

Sevd (_)raré memori adonde conste €l nimero de
embarcaciones realizadas o reparadas.

CARPINTERIA TRADICIONAL.

Esteoficio consiste enlaelaboracion de objetosde
madera tradicionales, como mobiliario, aperos de la-
branza, herramientasy utensilios necesarios en € de-
sarrollo de otras actividades del mundo rural canario,
mayoritariamente realizados en maderas locales.

Descripcion del proceso de produccion:

El proceso de produccién consta de las siguien-
tesfases:

1. Seleccion y preparacion de las maderas, para
lo cua deben conocerse las caracteristicas de cada
unade ellasy para qué son apropiadas.

2. Elaboracion de las diferentes partes que com-
ponen el objeto aconstruir, encaje delaspiezasy aca
bado, si espreciso. Deben poseerse profundos cono-
cimientos sobrelatipologiay las medidas exactas de
cada parte de los objetos.

Productos:

Lacarpinteriatradicional produce objetos muy var
riados, entre otros, aperos de labranza (trillos, biel-
gos, horquetas, yugos, arados, tornillas, plantones, qui-
jadas, etc.), mobiliario tradiciona (bancos, loceros,
talleros, taburetes, etc.), y pegquefios utensilios domés-
ticos de madera (queseras, cuartillos, cajas de medi-
das, zarandas, tijeras de tunos, cucharas, lanzaderas,
usos de hilar, etc.).

Materiales:;

La materia prima principal es la madera. Seglin
lapiezaafabricar se utilizaraunau otramadera, pe-

ro siemprelarecolectay preparael mismo artesano.
Entre las maderas mas utilizadas estén: almendro
amargo, brezo, morera, sao, escobdn salvaje, pino ca-
nario, eucalipto, dlamo blanco, castafio, nogal, cedro,
acebuche, naranjo, limonero, etc.

Herramientas:

Lasherramientasdel carpinterotradicional sonsi-
milaresalasempleadas en cualquier taller de carpin-
teriaconvencional, aunquelamayor parte deellasson
todavia de accién manual: serrucho, azuela, hacha,
sierra, cuchillo, tijeras corta-lata, formones, escofi-
nas, gubias, buril, escoplos, maceta o mazo, marti-
[lo, plantillas, torno de mesa, plana, etc.

Examen:

Prueba tedrica

- Responder un cuestionario sobre e oficio que se-
rafacilitado por el tribunal.

Prueba préctica:

Construir algun objeto que propondra el jurado.

CERAMICA.

Lafinalidad de este oficio esfabricar objetosfun-
cionales o decorativos, con arcillas o barros median-
te técnicas de elaboracién y decoracioén diversas.

Descripcion del proceso productivo:

1. Obtenciony preparacion delasmaterias primas.

2. Amasado.

3. Modelado atorno, con placas, molde, vaciado,
etc.

4. Decorado.

5. Secado.

6. Horneado.

7. En su caso, esmaltado y segundo horneado.

8. En su caso, decorado después del horneado
(Ahumado, lijado, etc.).

Productos:
Vgjillas, vasijas, objetos decorativos, murales, etc.
Materiales:

Barroso arcil I.as, engobesotierras natural es de co-
|or, 6xidos metdlicos, esmal tes o barnices ceramicos.
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Herramientas:

Torno afarero de pie o eléctrico, moldes, amasa
dora, laminadora, torneta, pegquefias herramientas
(Vaciadores, pinceles, cuchillas, etc.), horno (dele-
fa, gas o eléctrico).

Examen:
Prueba tedrica:

- Responder un cuestionario sobred oficio que se-
rafacilitado por el tribunal.

Practico:
- Levantar una pieza de libre eleccion.

- Decorar una pieza, paralo cual habrade lle-
var otra de fabricacion propia convenientemente
preparada.

Aquellas personas aspirantes que estén en pose-
sién de un titulo superior en Artes Plasticas y Dise-
fio, en la especiaidad de cerdmica, estardn exonera-
das de readlizar €l examen.

CERERIA.

Oficio que se ocupa de lafabricacion de velas y
exvotos con cera o parafina.

Descripcion del proceso de produccion:

El proceso de produccion comienzapor separar la
cerade labresca o bagazo (trozos de panal). La ce-
ravirgen es muy oscuray hay que pasarla por agua,
aplanarla con las manos y exponerlaa sol paraque
vayablanquedndose. A continuacion se colocaen un
recipiente al fuego afin delicuarlay conseguir se-
parar lasuciedad, que se depositaen e fondo del mis-
mo. Lacerase pasadelaollaala“perola’ (especie
degran padlleraabombadaen e centro), donde sefun-
de para colarlay pasarla a un cazo en el que conti-
nuael proceso de produccion.

Preparadas y enceradas las mechas, se cortan y
colocan en laguiade maderay son colgadas en per-
chascolocadasen €l “cerol” o artilugio quegiraro-
tativamente encimadel “noc”, luego se hunden las
mechas en la cera parair adquiriendo grosor y ta-
mafio. Para dar unamayor prestancia, utilizando pin-
zas o tijeras, serealizan rizos en algunos cirios en
los que se afiaden, ademas, otros elementos de
adorno.

Pararealizar velasdecorativas seintroduce, suce-
sivamente, la mecha en la cera o en la parafina de-
rretidas y previamente coloreadas en diferentes to-
nos, obteniéndose asi capas de distintos colores, hasta
lograr el grosor deseado.

Un buen cerero lograra una vela que arda de tal
manera gque consumael combustibley lamechaala
par y que no despida ni malos olores ni humos.

Productos:

Cirios, velasy velones de diferentesformasy ta-
mafios, velas de primeracomunion, velas de cumple-
anos, exvotos, etc.

Materiales:

Los materiales principales para e combustible
son la cera virgen, la esperma de ballenay la para-
fina (que se pueden utilizar juntas 0 por separado en
distintas proporciones), el algodon paralas mechas,
ademés de colorantes y perfumes.

Herramientas:

L as herramientas son lacaldera (reci piente de co-
bre parafundir lacera), arco develas, cubetascalen-
tadoras el éctricas, moldes, ollas, perola, cazos, cal-
deros, ceral, noc, tijeras, cuchillas, etc.

Examen:

Prueba tedrica:

- Responder un cuestionario sobred oficio que se-
rafacilitado por el tribunal.

Prueba practica:

- Elaborar unavela.

- Elaborar un exvoto.

CESTERIA DE CANA.

Este oficio consiste en elaborar cestos utilizan-
do la cafia comun de barranco como materia prima
principal.

Descripcion del proceso de produccion:

El sistema de trabajo basico consta de tres fases:

1. Recoleccion. Las cafias se recogen en verano,
cuando estén secas, dando un corte limpio en su ba-
se para que no se astillen y se limpian raspandolas
cuidadosamente con un cuchillo paraquitarleslasho-
jas secas que tienen.

2. Conservacion. Se conservan en montones, apo-
yados verticalmente en una pared resguardadadel sol.

3. Fabricacion. Lacafiaseteje, humedeciday cor-
tada previamente en astill as de diferentes anchos se-
gun & destino quetengan. Los cestos, que pueden ser
redondos, cuadrados o rectangulares, comienzan afa
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bricarse por el fondo. A continuacién se levantan las
paredes (que habitualmente se tejen con dos o con
tres astillas, se ponen las asas (que pueden ser cru-
zadas o laterales), seribetean losbordesy lasasasy
se hace latapa, Si es el caso.

En este oficio se encuadra también la produccion
defondosdergjillaparasillas. Lapgjillase compra
preparada en comercios especializados, se pone en
remojo para que adquieraflexibilidad. La habilidad
de este oficio se manifiesta en la elaboracién del
trenzado, entrecruzando lasfibras con fuerzaparaque
los fondos se mantengan tensos.

Productos:

Cestas y cestos de distintos tipos y para diversas
funciones, destacando, |as barquetas, ceretos, cajas,
bolsos, cestos de asas, €tc.

Materiales:

Lacafiade barranco, que puede utilizarse mezcla-
da con otros materiales, por gjemplo:

- Cafla-mimbre.

- Cafa-pirgano.

- Cana-vara.

Herramientas:

Navgade puntacurva, cuchillo, tijeras de podar,
mazo de madera para darle formaal cesto, mesade
majar, cufiasy agujas de madera.

Examen:

Pruebatedrica:

-Responder un cuestionario sobre el oficio que se-
rafacilitado por el tribunal.

Prueba préctica:

Lapersonaaspirante elegiraunade |as siguientes
pruebas:

- Hacer un cesto con fondo redondo, paredes de
tres astillas y asas.

Hacer un fondo dergjillade silla

CESTERIA DE COLMO.

Oficiomediante el cual serealizan objetosfuncio-
nales o decorativos utilizando como materia prima
la paja de centeno llamada colmo.

Descripcion del proceso de produccion:

El material de base siempre utilizado esel colmo,
variando lafibravegetal con laque se ata, que pue-
de ser zarza, junco, €tc.

Pararealizar piezas de cesteria (costureros, caji-
tas), €l colmo se selecciona por €l grosor, utilizan-
dose las pajas més gruesas para €l relleno del rollo
(pieza que se utiliza para cubrir las uniones), las pa-
jasmésfinas parael exterior del rolloy lasde tama
fio medio paralas piezas que forman las caras de la
caja

Unavez seleccionado, se van partiendo las pgjas
alaaturadelos nudos de lostallos, se atan en ma-
nojos y se introducen en una cagja de tea, rocidndo-
los con un poco de agua para humedecerlos. En la
cajade tea se pone un poco de azufre, se enciendey
se cierrala cgja durante 24 horas para que se blan-
guee. Unavez sacado delacgja, e colmo se vuelve
ahumedecer parapoder trabajarlo. Setrabajahacien-
do primero, por separado, las distintas caras quefor-
man lacaja, tomando de base para cada caraunava
ra de pirgano, previamente abiertay rebajada hasta
gue quedaplana, con un ancho aproximado de 1 cm,
dependiendo del tamafio de que se quiera la pieza.
El primer paso es formar una cruz con las varas de
pirgano, ala que se va enrollando la pgja hasta al-
canzar €l tamario deseado.

Terminadas cada una de las caras, estas se unen
entre si cosiéndolas. Para ocultar el cosido, se cose
alosextremos delasunionesel rollo de pajamasfi-
no que se habiareservado, haciéndose o mismo con
el rollo masgrueso paracubrir € fondoy lapiezaque
vaahacer detapa Unavez terminadalapieza, sevue-
veaintroducir enlacgadeteaparasu blanqueo, con
el mismo procedimiento de antes, yaque a trabajar
con la paja hiumeda esta se vuelve amarilla.

Paralacesteriade colmo y otras fibras vegetales
(zarza, trovisca o junco) el procedimiento es distin-
to. El colmo se limpia con un cuchillo para sacarle
la corteza exterior y la espiga, dejando la paja ente-
ra, sin partir. Después se toman cinco pajas con las
gue se hace un nudo paraempezar atrabgjar. Con la
ayudade la cufia, se pasalafibracon laque sevaya
aatar por € nudo, de manera que €l extremo quede
metido dentro del colmo paraque no se desate. A con-
tinuacion se van girando las pajas alrededor del nu-
doy atando lafibra con la cufia alrededor de las pa-
jas, formando circul os concéntricos que van conformando
la pieza. El remate se realiza sacando pajas sucesi-
vamente hasta que solo queda lafibra, que se sigue
atando enladltimavuelta, de maneraque quedacru-
zada una fibra sobre otra, introduciendo el extremo
dentro de esta Ultima vuelta.

Productos:

Joyeros, costureros, cgjas, balayos, bernegales,
paneras, cestas, sombreros, tafios, etc.
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Materides:

Paja de centeno, fibras vegetales como la zarza,
trovisca o junco, hiloy azufre.

Herramientas:

Cuchillo, cuiia, lezna, cepilloy aguja.
Examen:

Prueba tedrica:

- Responder un cuestionario sobred oficio que se-
rafacilitado por el tribunal.

Prueba préctica

- Hacer lacarade unacajade colmoy € rallo.
- Empezar un cesto de colmo y fibra.
CESTERIA DE JUNCO.

Oficio que consiste en la elaboracién de objetos
funcionalesy decorativos utilizando como materiapri-
ma el junco, que € artesano recoge y prepara para
su utilizacion posterior.

Descripcion del proceso de produccion:
Lasfasesparalaconfeccion de objetosdejuncosson:

1. Recogiday preparacion del materidl. El juncosil-
vestre se recoge en fondos hiumedos de barranco, se
machaca con un mazo y se ata con palmitos trenza-
doso con juncos. Cuando se utilizaparapreparar tam-
boresparamorenasel junco sedejaenteroy seatacon
hilo de caobre. En otras ocasiones €l junco se trabgja
entero, atado con “tomiza’ (hoja de palmatorcida).

2. Trenzado de lastomizas. Para confeccionar una
pieza se forman manojos de junco o de anea que se
van afadiendo circularmente, a la manera del chu-
rro cerdmico, alapiezay se sujetan cosiéndolos con
latomiza. El resultado sera una pieza de extraordi-
naria durezay consistencia.

3. Elaboracion y cosido del objeto.
4. Acabado.
Productos:

Tafos, balayos, costureros, floreros, tambores pa-
rapescar morenas, €tc.

Materiales:

El material empleado es €l junco, laaneay laho-
jade pama paralatomiza.

Herramientas:

Entre las herramientas utilizadas durante € pro-
ceso de produccion destacan agujas, cuchillo, mar-
tillo, mazos, etc.

Examen:
Pruebatedrica:

- Responder un cuestionario sobre el oficio que se-
rafacilitado por €l tribunal.

Prueba practica:

- Realizar una demostracién préctica consistente
en la elaboracion de un balayo.

CESTERIA DE MIMBRE.

Este oficio consiste en la elaboracién de cestosy
otros productos utilizando €l mimbre como materia
prima principal.

Descripcion del proceso de produccion:
El proceso de trabajo consta de varias fases:

1. Recoleccién. El mimbre se recoge en los men-
guantes de febrero y marzo, aungue en algunas zo-
nas se corta en octubre para no dafiar laplantaen e
momento en gque esta “reventando”.

2. Preparacion. Unavez cortado e mimbre, lasva
ras se dejan secar apoyadas en una pared.

3. Pelado del mimbre.

4. Conservacion. Se conserva en haces, en luga
res resguardados del sol.

5. Fabricacién. Los cestos, que pueden ser redon-
dos, cuadrados o rectangulares, comienzan a fabri-
carsepor e fondo, A continuacién selevantan las pa-
redes, se ponen las asas, se rematan los bordesy se
hace latapa, si es el caso.

Productos:

Barquetas, cestas de panadero, cestos de asagran-
de, bolsos, cestos de decoracion, cestas de trabgjo,
etc.

Materides:

El mimbre se puede utilizar en dos tonalidades,
mimbre oscuro (sin pelar), o mimbre blanco (pela
do). Aunque el mimbre es lamateria principal tam-
bién se utilizan materias primas complementarias
paralevantar |las paredes (cafia, pirgano).
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Herramientas:

Lasmas utilizadas son: navgjade puntacurva, ma-
zo demadera, trompo de abrir (Srveparargar € mim-
bre grueso en tres partes), agujas de madera, rueca
paralimpiar el mimbre blanco.

Examen:
Prueba tedrica:

- Responder un cuestionario sobred oficio que se-
rafacilitado por el tribunal.

Prueba préctica:

- Pelar varas de mimbre blanco.

- Levantar un cesto con mimbre grueso.
CESTERIA DE PALMA.

Este oficio consiste en elaborar tiras de empl eita,
mediante la técnica del trenzado de hojas de palma
y su posterior unién mediante €l cosido, para produ-
cir objetos utilitarios y de uso personal.

Descripcion del proceso de produccion:
El proceso de trabgjo consta de varias fases.

1. Recoleccién delapalmay separacion delas ho-
jasdel pirgano, se parten por lamitad alolargoy se
guardan en haces de los que se coge el materia que
se va necesitando.

2. Se producen tiras de empleita de diferente an-
cho que sera posteriormente la base para confeccio-
nar 1os objetos.

3. Parablanquearlos se introducen las hojas o los
trabaj os terminados en unacajadonde se quemaazu-
fre durante varias horas.

Variadeunaidaaotralaformade utilizar lapal-
may latipologia de las piezas producidas. La pro-
duccién de palmitos para el Domingo de Ramos en
Semana Santa, se encuadra en este oficio. Se utiliza
sblo & palmito blanco, y los trenzados de las hojas
se hacen sin separarlas del tronco. El producto fina
son los palmitosy palmasliturgicas de diferentesta-
mafos y motivos decorativos, que junto alas ramas
de olivo se bendicen en lamisa del domingo de Ra-
mosYy se colocan en los bal cones de las casas duran-
te todo €l afio.

Productos:
Empleitas, bolsos, sombreros, serones, aros de

queso, esteras, caminos de mesa, palmasy pamitos
etc.

Materiales:

En este oficio se aprovechan intensivamente todas
las partes blandas de 1a hoja de la palmera canaria:

- Lahojade palmaverde o exterior.
- Las hojas de palma blanca interior o palmito.

También se utilizan anilinas para colorear la
palma.

Herramientas:

Los Utilesdetrabajo selimitan acuchillo, punzon
y dfileres parargar finamente las hojas.

Examen:
Pruebatedrica:

- Responder un cuestionario sobre e oficio que se-
rafacilitado por el tribunal.

Prueba practica:

L a persona aspirante deberd optar por una de es-
tas tres pruebas:

- Confeccionar tres tipos de empleitas diferentes
atendiendo al ancho de lahojay a su trenzado.

- Confeccionar un sombrero tradicional canario.
El cosido debera hacerse con fibra vegetal o rafia.

- Confeccionar un palmito de Ramos trenzado.
CESTERIA DE PIRGANO.

El oficio consiste en la elaboracién de cestos de
diferentestamarios utilizando €l gje central delasho-
jasde palmeras, conocido con el nombre de pirgano.

Descripcion del proceso de produccion:
El sstema de trabgjo constade las siguientes fases:

1. Recoleccion dd pirgano, en cualquier épocadel
afo, en los palmerales, pero siempre que la hoja de
lapameraesté verdey flexible.

2. Preparacion y conservacion. Una vez cortado
en dos partesalo largo, por lamitad, se sacala céas-
cara, que esdonde estan lashojasdelapalma. Sede-
jan secar a sol y se hace el “desastillado” o limpie-
Zade espinas.

3. Utilizacion. Las varas de pirgano se dejan en
remojo paraque ganen en flexibilidad y puedan ma-
nejarsey doblarse durante € proceso de elaboracién
del cesto.
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4. Fabricacion: El cesto secomienzaaelaborar por
el fondo y se contintialevantando las paredes con la
ayudadeun atillo (sogade pita). Paralabase del ces-
to se utilizala céscara, la parte mas fuerte de pirga-
no. Laotra parte del pirgano (estillo) eslaquesirve
paratejer €l cestoy lamasblandaeslaquesirve pa
rarematar el cesto, con lo que los cesteros denomi-
nan lacorrea.

Productos:

El pirgano no es adecuado pararealizar |aboresfi-
nas, pero es Util parala confeccion de cestos rudos
de distintos tipos y para diferentes usos, como la
cesta pedrera.

Materiales:

El material que se utiliza es el pirgano, ge cen-
tral de las hojas de las palmeras canarias.

Herramientas:

Cuchillo, tijera de podar, hierro y atillo (soga de
pita), dagay mazas.

Examen:
Pruebatedrica:

- Responder un cuestionario sobred aoficio que se-
rafacilitado por el tribunal.

Prueba préctica

- Preparar una vara de pirgano para ser utilizada.

- Hacer un fondo cuadrado.

- Levantar la pared de un cesto con pirgano.

- Poner asasy rematar el borde de un cesto.

CESTERIA DE RAFIA.

Oficio consistenteen el uso delarafiaparalaela
boracion de objetos, normalmente cestos, reprodu-
ciendo lasformasradialespropiasdelasrosetasy los
calados canarios.

Descripcion del proceso de produccion:

Primeramente se procede a vestido del alambre,
mediante d punto defestdn, que serviraparaconfec-
cionar €l armazén del objeto.

Terminado el mismo restarellenar losespaciosli-
bres mediante unalabor de agujay aplicando multi-
tud de puntos de encaje.

Productos:

Cestos y objetos de uso doméstico y personal.
Materiales:

Rafiay alambre parael armazon.
Herramientas:

Alicate, agujay tijeras.

Examen:

Prueba tedrica:

- Responder un cuestionario sobre e oficio que se-
rafacilitado por el tribunal.

Prueba préctica:
- Realizar un revestimiento del alambre.
- Elaboracion del armazon de un cesto.

- Confeccionar, parcialmente, €l relleno utilizan-
do a menos tres tipos de puntos de encaje.

CESTERIA DE RISTRA.

Oficio cons stente en laelaboraci on de objetosfun-
cionaleso decorativos utilizando las capasdelostron-
cosdeplataneradesprovistasdelareticulaquelasune
interiormente, que se denominaristra o badana.

Descripcion del proceso de produccion:

Se inicia con larecoleccion del tronco verde de
platanera que luego se abre y se deja secar.

Paraempezar atrabgjar con ellos es hecesario hu-
medecerlos previamente y separar con la ayuda de
unaagujalas dos capas que posee, unamés finaque
laotra. Si lo que se va elaborar es una cesta se cor-
talaldminaentirasy s son flores u otro objeto, se
dejalalamina completa.

Para los cestos se comienza por el fondo y seva
cosiendo en formacircular dandole vueltas hastalo-
grar laformay el tamarfo deseado.

Productos:

Cestas, muriecas, flores, botellas forradas, pane-
ras, bomboneras, etc.

Materiales:
Ristra, soga, barniz, alambre, cafiasy pegamento.
Herramientas:

Tijeras, cuchillos, agujasy alicates.
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Examen:
Prueba teorica:

- Responder un cuestionario sobre €l oficio que se-
rafacilitado por el tribunal.

Prueba practica:

- Elaborar el fondo de una piezay, posteriormen-
te, hacer el levantado de lamisma

CESTERIA DE VARA.

Este oficio consiste en elaborar cestos utilizando
lasvarasdedistintos &rbolesy arbustos (castafio, fo-
[lado, moral, etc.), como materia prima.

Descripcion del proceso de produccion:

El sistemadetrabajo essimilar paralas diferentes
varasy se puede encuadrar en tres fases generales:

1. Recoleccion de las varas.

2. Preparacién y conservacion de las varas.
3. Fabricacion del fondo del cesto.

4, Fabricacion de paredesy asas.

5. Acabados y remates.

Suele hacerse un corte anual de estas varas en
los menguantes de diciembre, enero, y febrero,
cuando las plantas registran una menor actividad.
Asi la madera estd mas seca y acaba por endure-
cerse durante el almacengje, teniendo que ablandar-
lamediante remojos paratrabajarla. Cuando lava-
ra se endurece es dificil de abrir, por 1o que €l
remojo debe ser prolongado. Realizado este, deben
mantenerse humedas las varas cubriéndolas con
trapos mojados.

También la poda puede hacerse en cualquier men-
guante del afio, recolectando siempre varas tiernas,
que son més claras, con lo que se consigue la tona-
lidad caracteristica de esta cesteria. Esta se acentta
aln mas mediante un procedimiento de blanqueo
gue consiste en introducirlas en unacajadonde se que-
ma azufre durante varias horas.

Productos:

Cestosy cestas de diferentes tipos.

Materiales:

El tipo de varautilizado es muy variado: Follado,

castafio, membrillero, codeso, escobdn, tagasaste,
moral, etc.

Herramientas:

Las herramientas utilizadas son: Podon, cufia de
metal paraseparar lasvaras, cuchillos, herramientas
paraabrirlasy darles el grosor deseado, tabla, pafio.

Examen:
Pruebatedrica:

- Responder un cuestionario sobre el oficio que se-
rafacilitado por €l tribunal.

Prueba practica:

- Elaborar un cesto segun tipo y medidas pro-
puestas por €l tribunal.

CUCHILLERIA.

Los cuchilleros canarios se han especializado en
la confeccion de un tipo de cuchillos, denominados
cuchillos canarios, de hojamuy caracteristicacon for-
made pequefialanzay unos cabos decorados, |legan-
do en ocasiones a barroquismo, para cuya elabora-
cion se utilizalatécnica del embutido de metales.

Descripcion del proceso de produccion:

Lafabricacion de un cabo para el cuchillo cana-
rio comienzapor preparar € cuerno, que se cortaen
trozos cuadrados de distintos diametros, agujereados
por e centro. El tamafio diferente delostrozos de cuer-
no se debe aque e grosor del mango es mayor en el
centro y disminuye, en suave curva, hacialos extre-
mos. Lo mismo ocurre con las|aminas de metal que
se introducen entre las arandelas de cuerno.

Laslaminas de metal también se utilizan pararea
lizar las pequefias incrustaciones longitudinal es que
se redlizan en las arandelas de cuerno. Para ello se
hacen unos cortes sobre el material basey seincrus-
tan o embuten con las |aminas de metal de diversas
clasesy colores.

Laslaminas de cuernoy de metal se van insertan-
do, alternativamente, en la espiga de la hoja del cu-
chillo, que se sujetaen los extremos mediante unos cas-
quillos metalicos. Luego seprocedeaiguaar todaslas
partes del mango con unalimagruesay apulirlo.

Productos:

L os productos mas caracteristicos son los cuchi-
Ilos para usos agricolas y domésticos, los cuchillos
decorativosy los abrecartas.

Materiales:

Las materias primas son el cuerno d(_e vaca, car-
nero o cabra, huesosde animal, y laslaminas de me-
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tal, utilizandose también metal es preciosos como €l
oroy laplata. Las hojas pueden ser de hierro, acero
y otros metales.

Herramientas;

Las herramientas imprescindibles para la elabo-
racion de lahojadel cuchillo son las propias de una
herreria.

Las herramientasrel acionadas con lagjecucion del
cabo son limas, pulidores, martillos, sierras, afilado-
ras, escofinas, torno de mesa, alicates, tijeras corta-
lata, taladros, arco de sierra, compas, laminador, etc.

Examen:
Pruebatedrica:

- Responder un cuestionario sobred oficio que se-
rafacilitado por €l tribunal.

Prueba préctica

- Encabar e mango y realizar las incrustaciones
pertinentes en el mismo.

CURTIDURIA.

Técnica que, mediante operaciones mecanicas y
procesos quimicos, consigue eliminar |os problemas
de putrefaccion, resistenciaal calor y tacto duro que
presenta la estructura fibrosa de la piel animal, ob-
teniendo con ello el material denominado cuero.

Descripcion del proceso de produccion:

En primer lugar hay que poner las pielesen remo-
jo durante variosdias, limpiarlas paraeliminar cual-
quier resto de carney segun el caso eliminar los pe-
los. Unavez lapid estéalimpiaseiniciad procedimiento
del curtido tratando aesta con diversos productos cur-
tientes, siendo los més usados los que proceden de
extractos vegetales (taninos) y las sales de cromo.

Lacurticién vegetal consiste en tratar lapiel con
un producto tanico que estabiliza su estructura. Los
taninos se obtienen por extraccién acuosa de distin-
tas cortezas de arbol es (quebracho, mimosa o casta-
fo). El curtidor los utiliza en forma de extracto en
polvo o liquido. Paracurtir es necesario hacer pene-
trar lasolucién curtiente en el interior delapiel, por
lo que se pone esta en remojo para que se hinche'y
seamasfacil laabsorcion. Esunaoperacion lentaque
puede durar semanas o incluso meses cuando serea-
liza en depédsitos o tinas, acelerandose e proceso
cuando se realizaen bombas mecanicas. Lafijacion
del tanino en la piel dependera del &cido utilizado,
siendo superior cuando se utilizan &cidos orgénicos
(férmico o acético). Unavez el cuero ya curtido, es
importante dejarlo reposar durante dos o tresdias pa-

radar tiempo aquelostaninos sefijen. Posteriormen-
telos cueros selavan, escurreny recurten con sulfa-
to de manganeso o cloruro béasico, se dejan secar
colgados a la sombra. Cuando aln estan himedos,
seengrasany se dejan estirados bien planos hastaque
se sequen afondo.

Lacurticién a cromo es un proceso maés recien-
tey rapido. Se emplean los dicromatos, |os sulfatos
basicos de cromo y el alumbre de cromo. Seredliza
con |as pieles previamente piquel adas (tratadas con
acidoy sal) utilizando todo o parte del bafio residual
del piquel, o un bafio nuevo; en este Ultimo caso hay
gue afiadir al bafio sal comuln paraevitar quelas pie-
les se hinchen. Una vez terminada la curticién es
conveniente colocar e cuero sobre un caballete pa-
ra evitar la formacion de manchas de cromo, y de-
jarlo en reposo un minimo de 24 horas, evitando que
los bordes de lapiel se sequen.

Por dltimo, el escurrido del cuero, tanto si es de
curticién vegetal o a cromo, serealiza haciendo pa
sar € cuero através de dos cilindros recubiertos de
mangas de fieltro. Lapresion deloscilindros obliga
aexpulsar € agua.

Productos:

Cuero apto para ser utilizado en sus multiples
aplicaciones.

Materiales:

Pieles de distintos animales, extracto de quebra-
cho, mimosao castafio paralacurticion vegetal, y di-
cromatos, sulfatos basicosde cromoy el alumbrede
cromo paralacurticién al cromo.

Herramientas:

Tina o deposito para el remojo o bombo mecani-
co, cuchillo, cilindrosy raspador.

Examen:
Prueba tedrica:

- Responder un cuestionario sobred oficio que se-
rafacilitado por el tribunal.

Prueba practica:

- Dadas|as peculiaridades del proceso de produc-
cion en este oficio, €l tribunal visitara e taller de la
persona aspirante y comprobara alguna de | as fases
de produccion.

DECORACION DE CRISTAL.

Oficio que consiste en ladecoracion de objetossim-
ples de cristal bien por medio de talla, pintura o es-
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maltes o bien aplicando partes previamente modela-
das antes de que € objeto de cristal se solidifique
completamente.

Descripcion del proceso de produccion:

En el caso de adornarla con pintura, esta se apli-
ca en frio directamente a objeto para finalmente
proceder a recubrirlo con una capa transparente de
vidrio. Si se utilizan esmaltes se aplica igualmente
en frio y luego se lleva a horno a una temperatura
inferior aladefusion del vidrio, para que lapintura
no se altere con el uso.

Parael tallado, lalaminao cual quier objeto devi-
drio se decora con la aplicacion de un grabado que
somete la superficie vitrea ala accion de muelas de
distinto tamafio y material (de diamante, cobre, ma-
dera, corcho, fieltro) seglin sea el grosor del vidrio
y laprofundidad del dibujo a obtener.

Productos:

Esta técnica se aplica a cualquier objeto de cris-
tal susceptible de ser decorado: vasos, copas, platos,
floreros, cristaleras, etc.

Materiales:

Pinturas, esmaltesy objetosde cristal no decorados.

Herramientas:

Mesadetrabgjoy dibujo, plantillas, papel dedibu-
jo, lépices, rotuladores, pinceles, brochas, gomas pro-
tectoras, guantesy mascarilla, viseladora, pulidorascon
distintas muelas de diversos grosores y materiales.

Examen:

Prueba tedrica:

- Responder un cuestionario sobred oficio que se-
rafacilitado por €l tribunal.

Prueba préctica:

- Decorar un objeto de entre tres propuestos por
€l tribunal, desarrollando como minimo las fases de
dibujo, preparacion del objeto y decoracion, utilizan-
do pinturas, esmaltes o talla.

DECORACION DE TELAS.

Mediante este oficio se disefian y realizan dibu-
josdirectamente sobre tel as, mediante pinturacon pin-
cel o estampado, con diferentes técnicas de tintado
todas las cuales se debera conocer y desarrollar ala
perfeccion.

Descripcion del proceso de produccion:

Existen diferentes técnicas. Las siguientes nece-
sitan que la tela se monte previamente en un basti-
dor, paratensarla

1. Pinturaentela. Selavay planchalatelay, po-
niendo papel secante por debgjo, sedecoralateladi-
rectamente, con pincel a mano alzada.

2. Pintura en seda (de origen chino). Con aplica-
cion directa de los colores mediante pinceles.

3. Batik (deorigenindonesio). Esuntipo de deco-
racion detelas, con reservas. Primero sepreparalate-
larecubriendo con cerade abejas|as partesque no se
van a colorear, después setifie de un color, asi hasta
terminar el dibujo, aplicando sucesivas capas de tin-
tey cera. La cerapreservad tejido de la absorcion
delas siguientes capas de tinte. Un acabado muy ce-
racteristico es el craquelado, resultante de quebrar la
cera antes de aplicar una nueva tintada. Finalmente
seretiratodalaceray sefijael color. Estatécnicada
muy buenos resultados sobre tela de algodon.

4. Pinturaalasal. Seaplicad color sobrelatelae
inmediatamente se le pone encima sal gorda, por su
capacidad paraabsorber € aguacrearadefectosmuy de-
corativos. Se pueden rematar los dibujos con pincel.

5. Pinturacon Serti alaGuta. Los colores aplica-
dos sobrelasedase extienden, paracontrolarlosy rea-
lizar motivos precisos, es necesario establecer unafron-
teray paraeso seutilizalaguta. Al dibujar unalinea
de guta sobre la seda, estavaaformar un obstaculo,
delimitando la zona de cada color. Después de pre-
parar latelaeinstalarlaen el bastidor, se dibujacon
|4piz el motivo elegido, se pasa por encima la guta
y finalmente se aplican los colores.

6. Plangi o Shibori (de origen oriental). No seusa
bastidor. Técnica de tintes que consiste en crear re-
servas atando apretadamente, mediante pequefios nu-
dos, las partes de la tela que no queremos colorear.

Ademas, existen otras técnicas como la estampa-
cion, losdegradados, losdecol oranteso lastrandferencias.

Productos:

Ropa, pareos, cuadros, pantallas delamparas, cor-
tinas, abani cos, manteles, e ementos de uso personal,
telas, etc.

Materiales:

Entre otros: soportes, tintes, pinturas paratelas, ye-
sos paratelas, pinceles de pelo, bastidores, rodillos
para extender el color, tampones, pulverizadores,
etc.

Ademés paralatécnicadel batik, se usan colores
en polvo, ceray cafios para extender.
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Herramientas:

Material de dibujo, papel secante, tijeras, etc.
Examen:

Prueba tedrica

- Responder un cuestionario sobre d oficio que se-
rafacilitado por € tribunal.

Prueba préctica:

- Decorar unatelacon un motivoy unatécnicaele-
gidos por €l tribunal.

DORADO.

Oficio consistente en aplicar oro sobre unasuper-
ficie, generalmente de menor valor econémico, pa-
rasu proteccion u ornamentacion. Por extension, las
técnicas pueden ampliarse aaplicar polvo deoro, bron-
ce, pan de platino, cobrey plata, aunque cada mate-
rial requiere un proceso diferenciado.

Descripcion del proceso de produccion:

L os soportes pueden ser diversos, siendo la ma-
dera(haya, chopo, pino finlandés, caoba, cedro, abe-
bay, aliso, y en general todas las que el componente
deresinaseaescaso) laque permite el brufiido, mien-
trasquelapiedra, € cuero, € vidrio, etc., sélo acep-
tan una superficie mate.

Técnicas:

Para el oro fino:

1. Limpieza de la superficie.

2. Aplicacion de cola de conejo.

3. Aplicacion de yeso especia o sulfato de cal.

4. Lijado.

5. Aplicacién del bol previa preparacion especifica

6. Aplicacion del pan de oro.

7. Bruiiido.

Parael oro aleman o falso: idéntico proceso aex-
cepcion del aditivo para pegar.

Productos:

Superficies doradas de restauracion o de nueva
creacion.

Materides:

Oro de 22 quilates en hojas de 8 x 8 cm?, metal
dorado en laminas de 16 x 16 cm?, cola de conejo,
colade pescado, yeso especial, sulfato de cal, betin
de Judea, asfalto, 6leo, barnices (zapdn, gomalaca),
bol y mixtién, para oro mate (barniz especia).

Herramientas:

Pomazon, pelonesa, babosa, cuchillo de hoja an-
cha, brunidor, pincelesy lijas de distinto grosor.

Examen:
Prueba tedrica:

- Responder un cuestionario sobred oficio que se-
rafacilitado por el tribunal.

Prueba practica:

- Realizar un gjercicio préctico donde a dos pie-
zasyapreparadas|apersonaaspirante habrade apli-
car d orofinoy e oro aleman. Posteriormente, cuan-
do se haya secado, serealizara el brufiido de ambas
piezas.

EBANISTERIA.

El trabajo de ebanisteria se considera mas artisti-
co qued decarpinteria, del que sediferenciapor pro-
ducir muebles més elaborados y exigirse en ocasio-
nes la participacion de especialistas para algunos
acabados, como son talistas, torneros o taraceado-
res. Se emplean maderas de calidad, creando mue-
bles compl etos, sean model os Uinicos o fabricadosen
seriesreducidas, empleando técnicas manuaesen di-
versas fases de la produccion.

Descripcion del proceso de produccion:
El proceso de trabajo consta de varias fases:
1. Disefio del mueble.

2. Elaboracion de planos y escuadrado, rectifi-
cando los tablones paraintegrar las piezas.

3. Trazado, para marcar las caras del tablero con
laformade las piezas.

4. Troceado y recortado, paraacercarnos alafor-
made lapiezafinal.

5. Rebgjado y entallado de las piezas.
6. Taladrado previo a ensamblado.

7. Ensamblado paraunir y acoplar laspiezasy los
machihembrados.

8. Decoracion de las piezas y acabados.
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El disefio del muebley laelaboracién de los pla-
nos puede realizarse por €l propio artesano o por
otra persona. Lo que si debe saber € artesano esin-
terpretar un plano.

Productos:

Mueblesy enseresdomésticos de maderaquenofor-
men parte estructural o de laarquitecturadel edificio.

Materiales:

Las maderas empleadas son muy diversas y van
desdelastropicales, como caoba, embero, samangui-
la 0 abebay, alas llegadas desde Europay Ameérica
del Norte, como el pino sueco y finlandés, roble y
haya. Ademés se emplean maderas autoctonas como
lateaolamorera

Herramientas:

L as herramientas son numerosas, destacando en-
tre otras: bancos de carpintero, serruchos, martillos,
cepillos, garlopas, formones, gubias, escofinasy li-
mas. También se utiliza la cornamusa.

Examen:
Pruebatedrica:

- Responder un cuestionario sobred oficio que se-
rafacilitado por €l tribunal.

Prueba préctica
- Modelar con cornamusa una pata de un mueble.
- Ensamblar con la cola de milano.

- Se valorara la destreza en el manejo de la
herramienta.

ENCAJES.

L os encajes son combinaciones simétricas de he-
bras redlizadas con una finalidad estética, sin que se
necesite ningln soporte previo pararedizarse, s0lo agu-
jaehilos, y balillos en su caso. El término encaje co-
mienza a aplicarse en e siglo XV1 alas labores que
se encajaban entre dostelas. Posteriormente €l térmi-
no segenerdizo, englobando atodas estaslabores, in-
cluyendo en este epigrafe distintos trabaj os de encaje
con la excepcion del calado canario, las rosetas 'y el
ganchillo, los cuales, por su presencia histéricay re-
percusi 6n econdmica, tienen su propiadenominacion
en e Repertorio de Oficios Artesanos de Canarias.

Descripcion del proceso de produccion:

Para su clasificacion distinguimos dos grandes
grupos. encgjesdeboalillosy encgjesalaagujaen Ca

narias. Los que mas importancia han tenido son los
siguientes:

- Malla o red antigua: Es @ nombre que recibe la
técni caconsi stente en confeccionar unared de peque-
fios cuadros con un hilo finoy componer posteriormen-
te un dibujo en ella por medio de zurcidos, reprodu-
ciendo escenasbiblicas, mitol dgicasy figurashumanas.

- Encaje de bolillos: La técnica de los encajes se
basaen lastorsiones, lostrenzadosy los enlaces. Las
torsiones son dos hebras que giran unasobreotray sir-
ven parahacer cuerdas. Los trenzados son entrelaza-
dosdetreso cuatro hebras, seentrelazan dternativamen-
teigual quelastrenzasdel cabello. Los enlaces estan
en los lugares de encuentro del dibujo, y pueden ha-
cerse por simples cruces de las hebras, cruces sucesi-
vos 'y también enganches realizados con ganchillo.

- Frivolité: Este encaje confeccionado con hilo de
seda (en LaPalmase hace con seda ddl pais), se uti-
lizapararibetear pafiuel os también de seda. Se hace
con una hebra de hilo fino enrollado en una lanza-
deramuy pequefia, [lamada naveta, que evoluciona
constantemente sobre si misma.

- Punto de aguja o Encaje de Vilaflor: Este enca
jetiene cuatro partes, el cordon queformael contor-
no de lasflores, el calado querellena el centro, una
red paracubrir los pétalos, y las presillas paracerrar
el borde de lalabor.

Productos:

L os encajes se utilizan como adornos de prendas
de uso personal (cuellosy pufios de blusas'y tragjes,
esquinas de pafiuel os, mantillas, velos), y prendas del
hogar (mantel es, caminos de mesa, tapetes, juegosde
sabanas pafiuel 0s), etc.

Materiales:

Hilos finos.

Herramientas.

Agujas, amohadillas, bolillos, alfileres, tijeras,
cartones o patrones.

Examen:
Pruebatedrica:

- Responder un cuestionario sobred oficio que se-
rafacilitado por el tribunal.

Prueba practica:
- Realizar un encaje reproduciendo una muestra

segun sealavariante por la que se opte, que serafa-
cilitadapor €l tribunal, y debera contener cuatro pun-
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tos diferentes. Sevaloraraladestrezay pulcritud en
la elaboracion.

ENCUADERNACION.

Oficio cuyo objetivo es producir libros mediante
e proceso de coser lashojas de papel, dotando al con-
junto de cubiertas rigidas.

Descripcion del proceso de produccion:

Setrata de un oficio que exige gran laboriosidad
y dominio de distintas técnicas para la consecucion
de un producto de ato valor artistico. Tal categoria
viene dada principalmente por el disefioy confeccion
de las cubiertas, donde el artesano individualiza el
libro gplicando técnicas de decoraci n complementarias.

Bésicamentedl oficio sedesarrollaenlassiguien-
tesfases:

1. Seleccion y preparado de las hojas (plegado).

2. Marcado y cosido en € telar.

3. Prensado y recortado de cantos.

4. Encolado.

5. Dar formaal lomo y forrado.

6. Confeccion de cubiertas.

7. Prensado.

8. Decoracion de tapas y lomo (troquel ado).

Seguin el papel y las cubiertas elegidas, la encua-
dernacion recibe distintos nombres: en rastica, car-
toné, media pasta, alainglesa, alaaemana, etc.

Productos:

Libros, cuadernos, agendas, albumes, etc.

Materiales:

Papel de distintas clases, cartén, tela, piel, pan de
oroy ceras.

Herramientas:

Guillotina, prensas, troqueles, telar, y las propias
del repujador.

Examen:
Prueba tedrica:

- Responder un cuestionario sobred oficio que se-
rafacilitado por el tribunal.

Prueba practica:

- Dadalalaboriosidad del procesoy el tipo de he-
rramientas necesarias € tribunal visitara el taller de
lapersona aspirante, lacual ejecutardalgunasdelas
fases del proceso, paralo cual habra de tener traba-
jos de encuadernacion en preparacion.

ESMALTE.

El oficio consiste en decorar superficies metali-
casaplicando barnicesvitreos o esmaltes. En ocasio-
nes, tiene como funcion cubrir imperfecciones del so-
porte sobre el que se aplica, paraimpermeabilizar la
pieza 0 para aumentar su resistencia.

Descripcion del proceso de produccion:

1. Preparado del metal (lijado, decapado, pulido).
Se aplica el esmalte siguiendo diferentes técnicas.

a) Campeado (“Champlevé’).

b) Alveolado (“Cloisonné”).

¢) Sobrerelieve.

2. Limosin (grisalla).

3. Pintado.

4. Limpiado y pulido unavez friala pieza.
Productos:

Objetos de decoracion.

Materiales:

Los materiales usados en la composicion de es-
maltes son:

- Pl&sticos: se usan en pequefias cantidades|as ar-
cillas (caolines).

- Antiplasticos: principalmente el cuarzo.

- Fundentes: compuestos de plomo, boro y aque-
[los que tengan en su composicién Oxido de sodio y
potasio.

- Agentesreguladores: desflocul antes, adhesivos,
endurecedoresy flotativos.

- Agentes colorantes: son losdxidosmetdlicoso mez-
clasdedlosque sean capacesde producir coloraciones.

Herramientas;

Horno, piedrade esmeril, piedradetripoli, solda-
dor y pulidora.
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Examen:
Prueba teorica:

- Responder un cuestionario sobre €l oficio que se-
rafacilitado por el tribunal.

Prueba practica:

- Visita d taller, donde la persona aspirante gje-
cutard el preparado y esmaltado de una pieza

FIELTRO.

Oficio que tiene como objetivo laelaboracion de
fieltro. Se trata de una de las formas conocidas més
antiguas del procesamiento del tejido, al no interve-
nir para su realizacion ningln tipo de telar, ni técni-
cas de urdimbre.

El fieltro es una especie de pafio, cuya principa
caracteristicaesque parafabricarlo no seteje, yaque
resultade conglomerar mediante vapor y presion va-
rias capas de fibras de lana de oveja, pelo de otros
animales o borra, usando la propiedad que tienen de
adherirse entre si.

El uso de lalana de oveja ha sido una constante
hasta hace muy pocas décadas. Sin embargo, en Ca-
narias también se harecurrido alo largo dela histo-
riaal pelo de otros animales, principal mente conejo
y camello.

Descripcion del proceso de produccion:

El fieltro se fabrica porque cada filamento de la
lana, pelo o borras, estacubierto por escamas micros-
copicas gque tienen la propiedad de engancharse en-
tre si (abrasi6n) hasta apel mazarse, encogiendo deun
modo irreversibley formando unamarafiaque no pue-
de ser separada.

Unavez preparaday tefiidalalana, se procedeala
elaboracion del fieltro extendiendo lalanaen unaso-
la direccion sobre una superficie plana, humedecida
con aguay jabon natura. En e caso de que d fidltro
Se vaya a elaborar mezclando lana con otros produc-
tos, estos se incorporaran desde € principio afin de
obtener una mezcla homogénea. El paso mas impor-
tante del proceso consiste en masgjear aumentando la
intensidad y presién progresivamente afin de quelas
fibras se vayan enredando, afiadiendo lana por capas
transversales s se deseaaumentar el grosor del pario.

El método del uso alternativo de agua friay ca
liente (provocando un “shock” alalana) es el mas
adecuado paralafabricacidn defieltro en mojado, es-
pecialmente si se realiza en las épocas de calor.

El masgjeado serepite hastaquelalanano dé mas
de si. Se procede a continuacion aescurrirlay enro-

llarla fuertemente, para pasar a extenderla nueva-
mente afin de realizar € aisado del pafio, utilizan-
do unabase planay las herramientas adecuadas, pre-
ferentemente de maderay con ranuras parafacilitar
lasalidadel agua. Unavez liso € fieltro, selavacon
jabon natural desengrasante, que no sea detergente,
yaque €l nivel del PH del jabdn es uno de los facto-
res gue propician gue las escamas se abran y quede
méas compacto. Realizado el lavado final sepasaala
fase de secado lento ala sombra.

Productos:
Planchasdefidtro, de diferentesmedidasy grosores.
Materiales:

Lana de oveja, pelo de otros animales o borray
jabon natural.

Herramientas:

Mesa, tabla, alisadores, plancha, agujas especifi-
cas pararealizar fieltro (necesarias para la fabrice-
Cion en seco), cardos, prensas, secador y recipientes.

Examen:
Pruebatedrica:

- Responder un cuestionario sobre el oficio que se-
rafacilitado por €l tribunal.

Prueba préctica

- Llevar acabo los procesos de lavado, cardado y
teflido delalana.

L a personaaspirante debera presentar un minimo
de tres trabajos de su autoriayaterminados, y reali-
zar un pafio defidtro de dimension minimade 40 cm?.

FLORESARTIFICIALES.

Mediante este oficio se producen flores artificia-
les, copiandolas del natural.

Descripcion del proceso de produccion:

El proceso de elaboracion, dependiendo delatéc-
nicaaaplicar, requiere en ocasiones unaprevia pre-
paracion delos distintos materiales que le permitala
confeccién o construccion de una flor. Siguiendo
procedimientos de recortado, repujado y model ado,
principal mente, se elaboran | os di stintos componen-
tesdelaflor y su posterior union. Los acabados de-
ben contribuir alograr la“naturalidad” o “verosimi-
litud” delaflor.

A las yatradicionales flores de tela, escamas de
pescado y fibras vegetales, se incorporan las pastas
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model ables que, debi damente tratadas, no requieren
calor para su solidificacién, aportando nuevas posi-
bilidades en laconfeccion delasflores. Unasy otras
técnicastienen como fin laconsecucién de un traba-
jocuyaestéticay realismo no desmerezcan de susori-
ginales naturales. Y seran esos criterios |os baremos
gue habran de marcar la frontera entre la mera ma-
nualidady lasaltas exigenciasde calidad intrinsecas
aun oficio artesano.

Producto:

Todaclasedefloresy arreglosflorales (ramas, to-
cados, etc.).

Materiales:

Telas, escamas de pescado, fibras vegetal es, alam-
bre, esmaltes.

Herramientas:

Palillos de madera, cortadores de metal, alicates,
tijeras, cuchillos, pinceles.

Examen:
Pruebatedrica:

- Responder un cuestionario sobred oficio que se-
rafacilitado por €l tribunal.

Prueba préctica:

- Elaborar trestipos de pétal os cuyo tamafio no sea
inferior a6 cm.

- Elaborar unaflor.
- Montar un ramo de flores.
FUNDICION.

Oficio consistente en lareproduccién de un obje-
to de cualquier material base en otro de metal.

Descripcion del proceso de produccion:

Primeramente se procede al vaciado, dondeel ori-
ginal esreproducido en hueco (negativo), yaseacon
escayola o, s se pretende la produccién de un ma-
yor nimero de copias, con silicona. A continuacion
sepreparalacera, que consiste en laobtencién deun
model o exacto (positivo) en cera del objeto. Lleva
raafadido “ bebederos’ también en ceraparapermi-
tir el vertido del metal fundido y la salida de gases.
Seguidamente se cubre el modelo en cera con suce-
sivos bafios de polvo de molochitay silice coloidal
y se pasa a un horno a 1.000° C. Se vitrificala mo-
lochitay se funde la cera, que a salir por los con-
ductosresiduales, dejael espacio del modelo perfec-

tamente delimitado. Finalmente se procede a fundi-
do del metal y vaciado del mismo en el interior del
moldey aeliminar la cascarilla vitrea procediéndo-
seal repasado delapiezafundidao alauniéon delas
piezas cuando proceda.

Productos:
Toda clase de esculturay objetos de variado uso.
Materiales:

Metales no férricos (Iatdn, bronce, aluminioy co-
bre principdmente), cera, silicona, silicecoloidal, pol-
vo de molachitay acidos paralas pétinas (nitrato de
cobre, 6xido de hierro, sulfuro de potasio).

Herramientas:

Horno (incluye crisol), mufla, horno de campana,
radiales, taladros, pulidoras, fresadoras, pinzas, ma-
neral, martillos, cinceles, chorro de arena, calderos
de ceray soldador de bronce.

Examen:
Pruebatedrica:

- Responder un cuestionario sobre el oficio que se-
rafacilitado por €l tribunal.

Prueba practica:

- Preparar un patron de cera.

- Fundir €l metal, soldar y repasar.
GANCHILLO.

El oficio consiste en la elaboracion de encajes
de lazada mediante el uso de una aguja rematada
en gancho de punta vuelta, también denominado
“croché’.

Descripcion del proceso de produccion:

Setratade un encaje de aguja, es decir, trabajado
a aire, donde lahebracontinuase cruzay anudafor-
mando sucesivostachonesamodo de presillaso fes-
tones, configurando un tejido de encaje, en muchos
casos de motivos geomeétricos, que posteriormente se
incorporar o se uniraen unasolapiezamediante otros
puntos especificos. El punto basico eslacadenetasim-
ple, delaque derivan otros mas complgos (punto ena-
no, alto, raso, €tc.).

Productos:
Pafios paradiferentes usos, tapetes paramesss, col-

chas, cortinasy puntillas de aplicacién entoalas, pren-
das de vestir, etc.

boc-a-2011-244-6481



&g% Boletin Oficial de Canarias n(m. 244

Miércoles 14 de diciembre de 2011

Materides:

Hilo, principalmente de algodon, de distintos

grosores.
Herramientas:
Agujas de ganchillo.
Examen:

Pruebatedrica:

- Responder un cuestionario sobred oficio que se-

rafacilitado por el tribunal.

Prueba préctica

- Elaborar tres muestras de ganchillo de una di-
ficultad de ejecucién alta, que la persona aspiran-
te habrade elegir de entre cuatro propuestas por €l

tribunal.

- Las muestras habrén de realizarse con suficien-

ciay dominio del oficio.

GUARNICIONERIA.

El guarnicionero disefia, realiza o repara objetos
varios de cuero rel acionados fundamental mente con
las guarnicionesy arneses necesarias para el uso de
animales como medio de carga y transporte (caba-

llos, mulas, burros, etc.).

Descripcion del proceso de produccion:

El proceso consta de las siguientes fases:

1. Disefio dela pieza.

2. Seleccion y preparacion del cuero.
3. Seleccion y confeccion de plantillas.
4. Marcado o trazado del disefio.

5. Corte delapiel.

6. Fileteado.

7. Chifladura.

8. Raspado o desbastado.

9. Perforado.

10. Coloreado o tintado.

11. Montagje.

12. Unio6n de piezas (encolado o cosido).

13. Decoracion.

14. Acabado.

Productos:

Articulos asociados al uso de los animales de
monta y carga: sillas de montar, cinchas, correas,
atalgjes, collares, coyuntas, etc.

Materiades:

Badana, cuero, suela, vaqueta, etc.

Herramientas:

Regla, compaés, plantillas, tenaza, tijeras, tije-
ras de guarnicionero, lezna, cuchillo de medialu-
na, cuchillo recto, aguja, maquinapara cortar cue-
ro, maguinade coser, media cafia, martillo, mazo,
etc.

Examen:

Prueba tedrica:

- Responder un cuestionario sobre e oficio que se-
rafacilitado por el tribunal.

Prueba préctica:

- Elaborar un objeto propuesto por €l tribunal.

HERRERIA, FORJA Y CERRAJERIA.

Mediante estas actividades se elaboran diversos
objetos de hierro, como aperos de labranza, objetos
de uso doméstico y herramientasy Utiles relaciona-
dos con otros oficios canarios.

Descripcion del proceso de produccion:

Consta de las siguientes fases:

1. Encendido de la fragua.

2. Trazado del objeto.

3. Calentamiento de la pieza de hierro.

4. Forjado del hierro (estirar, ensanchar, recalcar,
rebgjar, doblar, hender, retorcer, perforar).

5. Amolado.
6. Enfriamiento o temple del objeto.
7. Preparacion del cabo de madera.

L os objetos de cerrgjeria se obtienen martillean-
do, prensando o moldeando el metal, pero nuncaen
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estado de fusion. Este es un trabajo minucioso pues

las piezas que se e aboran paralas cerraduras son muy

pequefias y deben encajar perfectamente.
Productos:

- Herramientas: sachos, hojas de cuchillo, hachas,
escodas, clavos, etc.

- Aperosagricolasy otros: rejade arado, podonas,
plantones, herraduras, teleras, etc.

- Mobiliario: camas, estanterias, |lamparas, cande-
labros, maceteros, rejas, puertas, etc.

- Cerrgjeria: cerraduras (fechaduras), bocallaves,
aldabas, aldabones, fallebas, herrajes para muebles
tradicionales, etc.

También se prestaun servicio dereparacién de ob-
jetosde hierro, en concreto recomponer lahojade un
objeto, afilar una hoja de corte, enderezar una hoja,
picar una hoz, etc.

Materiales:

Los materiales empleados son bésicamente los
siguientes: hierro dulce o acerado, carbén vegetal o
carbon mineral.

Herramientas:

Las herramientas existentes son mdltiples y de
diferentes categorias:

- Herramientas de dibujo o trazado: gramil, esti-
lete, reglas, escuadras.

- Herramientas de corte: cizalla, cortafrio, sierra
mecanica.

- Herramientas comunes. fragua, campanaextrac-
tora, fuelle, yungque, macetas, mandarrias, diferentes
model os de tenazas o tijeras de mano, atizador, tor-
no, punteros, tgjaderas, limas, etc.

Examen:

Prueba tedrica:

- Responder un cuestionario sobre € oficio que se-
rafacilitado por € tribunal.

Prueba préctica:
- Forjar una hoz.

- Dar el templ e correcto aunaherramientaque de-
terminara el tribunal.

HILADO DE LANA.

Este oficio consiste en laobtencion de hilos a par-
tir defibrasdelanade oveja, dejandolas en condicio-
nes para ser utilizadas en la configuracion de piezas
textilesdelanapurao mezclade este materia conotras
hilaturas col ocadas generalmente en laurdimbre, o en
traba osrealizados con dos agujas, de formatotalmen-
te artesanal y con herramientas tradicionales.

Descripcion del proceso de produccion:

El proceso de produccién consta de las siguien-
tes fases:

1. Laobtencién de la materia prima.
2. Lavado delalana.

3. Abrir los copos de lana.

4. Cardado delalana

5. Hilado con huso y ruecatradicional de cafiao
con rueca manual de madera.

6. Teflido de lalana.
7. Devanado de los husos de lana.
8. Enmadejado de madejas y conos.

9. Control de las tareas de enmadejado, devana-
do y bobinado.

Para desarrollar esta actividad se usan las manos
parair frotando entre los dedos las fibras de lanay
conseguir que se unan unas con otras, la rueca para
ir alimentado el hilado y el huso parair enrollando
€ hilo de lanaya hilado.

Productos:

Madejas de lana de diferente grosor y color.

Materiales:

Lamateria primaeslalanade ovejay lostintes.

Herramientas:

Cardas, rueca, huso y devanadera.

Examen:

Prueba tedrica:

- Responder un cuestionario sobre el oficio que se-
rafacilitado por €l tribunal.

Prueba préctica:

- Seleccién de lana sin procesar.
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- Cardar lana lavada, mezclando lana blanca y
negra, para obtener lanagris.

- Hilar con huso y rueca una pequefia porcién de
lana, obteniendo una hebrafina

HILADO DE LINO.

Proceso por el que se preparalafibravegetal del
lino dejandola en condiciones para ser utilizada en
la elaboracion de piezas textiles.

Descripcion del proceso de produccion:

El primer paso del proceso de produccion es la
recol eccion, que se realiza cuando la plantaempie-
zaaamarillear y la semilla se encuentra bien gra-
nada, arrancandolas del suelo por la mafiana tem-
prano, cuando laplantaconservaain lahumedad del
rocio, lo que hace que se desgrane menos y no se
pierdan semillas. Luego se extienden en pequefios
hacesal sol para secarlos (aproximadamente unase-
mana) y desgranarlos mejor, bien con una maza o
sacudiéndol os. Seguidamente se curten sumergién-
dolos en agua, que puede ser dulce o salada, duran-
teun periodo detiempo de 8 a 10 dias; general men-
te se suelen sujetar con un palo o piedra para que
siempre estén sumergidos. Luego se extraen del
aguay se ponen a secar, bien en posicion vertical,
paraque escurran mejor, o extendiéndolosd sol, dan-
doleslavueltaalosdosotresdiasparaque se sequen
bien. Unavez seco d lino, se majaen untronco o una
lgja (piedralisa) con un mazo, para quebrar la cor-
tezaexterior, y seguidamente se pasapor la“grama’,
donde se terminan de romper y desprender |las cor-
tezasdelasfibras Utiles sin que estas serompan. La
Ultima operacion antes del hilado es el “sedado” o
“rastrillado”, que se efectlia pasando |os manojos de
fibras por €l “sedero” hasta lograr que se despren-
dan totalmentelos*“tascos’ (residuos) y queden pei-
nados parasu hilatura. Por Ultimo, el lino sehilacon
laruecay €l huso o con €l torno de hilar. EI méto-
do es el mismo que el delalana, con la particul ari-
dad de que la hilandera se ha de humedecer conti-
nuamente los dedos parafacilitar |laoperacion. Para
hacer |as madejas se devanan las “ mazarocas’ (hi-
lo que esta en el huso) en el “zarillo”. Luego se
blanquean hirviéndol as con cenizasy un poco deja-
bén azul, secandolas colgadas alasombrao al se-
reno de la noche, colocandoles un peso para que
queden estiradas.

Productos:

Hilo delino y estopas.

Materiales:

Lamateriaprimaesel talo del lino.

Herramientas:

Maza, tronco o lgja, grama, sedero, rueca, husoy
zarillo.

Examen:
Pruebatedrica:

- Responder un cuestionario sobre el oficio que se-
rafacilitado por el tribunal.

Prueba préctica:

- Seleccionar lino sin procesar. Majar €l lino. Pei-
nar €l lino. Hilar con rueca y huso obteniendo una
hebra fina.

HOJALATERIA.

M ediante este oficio se fabrican objetos con lami-
nas de hojalata o con chapa galvanizada, moldean-
do &l metal através del continuo martilleo. En Ca-
narias estaactividad hasido conocidacomo latoneria,
pues la materia prima principal empleada por estos
profesionales es € latdn. Otra de las caracteristicas
de este oficio es €l reciclado de las chapas de hoja-
lata de objetos reciclados.

Descripcion del proceso de produccion:

Se compone de |as siguientes fases.

1. Trazado.

2. Corte.

3. Modelado.

4. Unién o empate.

5. Colocacion de refuerzos.

6. Realizacion de las asas.

7. Soldadura, lavado.

Productos:

Entre otros, lecheras, regaderas, foniles, faroles,
aceiteras, baldes, cacharros para el gofio, palas, etc.

Materiales:

L os material es empleados son hojalata, chapagal -
vanizada, estao, acido clorhidrico, etc.

Herramientas:

Las herramientas utilizadas son: tijeras corta-la-
ta, puntero, punzon, taladro, martillo, mazo de ma-
dera, yunque plano, yungue, alicate, tenaza, solda-
dor, cocinillaoinfiernillo, compés, escuadra, plantillas,
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cola de pato, méaquina universal, magquina plegado-
ra, etc.

Examen:
Pruebatedrica:

- Responder un cuestionario sobred oficio que se-
rafacilitado por €l tribunal.

Prueba préctica
- Fabricar una pieza propuesta por €l tribunal.
IMPRESION Y GRABADO.

Mediante esta actividad serealizan trabajos sobre
una plancha de madera o metal mediante el empleo
deinstrumentos cortantes, punzantes o de &cidos que
atacan la superficie metalica, para conseguir una
imagen por medio de latintaal poner en contacto la
hoja, principalmente de papel, con laplanchagraba
da entintada y gjercer presion con un térculo o una
prensavertical.

Descripcion del proceso de produccion:
L as técnicas principales son las siguientes:

Xilografia. Sobre una plancha de madera, princi-
palmente duracomo las de boj, cerezo o peral, seta-
Ilacongubiael dibujo disefiado paraque unavezim-
pregnado detintay presionado sobred pape absorbente
se obtenga laimpresion del relieve.

El aguafuerte. Sobre una planchametdlicacubier-
tapor unafinacapade barniz protector sedibujacon
una punta metélica el temaiconogréafico. Al dibujar
sobre €l barniz protector este se elimina. Al introdu-
cir lalaminaen un bafio de &cido o aguafuerte se pro-
duce la corrosion del metal en las zonas dibujadas,
donde se ha eliminado € barniz protector.

El aguatinta. Se vierte unacapaderesina sobre la
plancha. Esta se calientapara que aquellasefunday
se adhiera. A continuacion, seintroduce en &cido pa
raque penetre en laspartesno protegidas por laresina

Grabado aburil. Consiste en grabar sobre unasu-
perficie metdlica muy pulida haciendo incisiones
muy profundas por medio del buril, que extraelima:
duras de la plancha. Los surcos resultantes se relle-
nan con latinta, que pasara a papel cuando ambas
Se pongan en contacto.

Punta seca. Consiste en dibujar directamente so-
brelaplanchametalica con unaagujade acero o pun-
ta seca. Esta es méas fina que la del buril y sin filo,
de maneraque raya el metal produciendo surcos. El
metal levantado queda a los lados de las incisiones
formando las barbas que, al entintar la plancha, re-

tienen mastintay e resultado en la estampa es un
trazo mas ancho y difuminado en los |aterales.

Litografia. Consiste en dibujar con un 18piz graso
o0 14piz litogréfico sobre la piedra cal carea denomina
dapiedralitografica. Primeramente se cubrelapiedra
con unaleve pelicula de gomaardbiga. Seguidamen-
te se remoja la piedra con agua para que las superfi-
cies no dibujadas la absorban y las dibujadas con €
componente graso larechacen. Seguidamente, se pa-
sad rodillo impregnado en tinta grasa. De nuevo, la
tinta se deposita Unicamente sobre la zona dibujada,
pues la humedad de la parte sin dibujar repele latin-
ta. Finamente, el grabado se estampacon laayudade
la prensa litografica que hace que la tinta depositada
sobre el dibujo de lapiedra pase a papdl.

Materiales:

Planchas de madera, piedra o metal, aguafuerte,
resinas, tintay hojas de papel de especial texturay
peso.

Herramientas:

Gubias, buriles, 1apiz litogréfico, aguja de acero
y térculo o prensa.

Productos:

Reproducciones de obras de arte, fundamenta mente.
Examen:

Prueba tedrica:

- Responder un cuestionario sobre el oficio que se-
rafacilitado por €l tribunal.

Prueba préctica

- Dadas las caracteristicas del oficio, € tribunal
debe visitar € taller, donde |a persona aspirante gje-
cutarda menos dos muestrasimpresas correspondien-
tes a dos técnicas distintas de impresion.

INSTRUMENTOS MUSICALES DE PERCUSION.

Ofici 0 consigenteen I_aconstrucci on deinstrumen-
tos musicales de percusion.

Descripcion del proceso de produccion:

En Canarias|osinstrumentos mas representativos
son las chacaras y los tambores. El proceso de ela-
boracion varia segin sea el instrumento.

Chécaras:

Seiniciacon el desbastado de la madera, que se
realizacon azuelasy serrucho. Luego seledaforma
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con la escofina, se hacen las cejillas con un formén
y seprocede amarcar y vaciar |os huecos con gubias
pequefiasy grandes. Unavez hecho esto se procede
al acabado, paralo cual se pule con lijas, haciéndo-
se los agujeros paralos hilosy tratdndose con acei-
te lamadera paradar por concluidala construccién.

Tambor:

En primer lugar se corta e trozo de mimbrera u
otramaderadel queluego se sacarén lasldminasque
componen el tambor.

Unavez cortadas se sierran las |laminas de unos 6
a7 mm de espesor y con cada lamina se forma un
cilindro de entre 20 0 30 cm de didmetro. Esoscilin-
dros deben tener unos 8 cm de ato y otros dos con
4 cm cadauno, que conformaran los aros que permi-
ten tensar la piel, mediante la lifia barquera.

De un lado a otro del aro se pone un alambre de
cobrelo que hacevibrar lapiel y a tocar estacon e
alambre multiplica su sonido. Este alambre va suje-
to a una clavija de madera que se tensa o afloja se-
gun el tono que se desee dar.

Productos:

Tambores, chécaras, castafiuelas y hueseras.

Materiales:

Paralaconstruccion de chacaras: Madera (de mo-
ral principalmente, pero también se usa de castafio,
caobay olivo), aceite y cordones.

Parala construccion de tambores. Piel de corde-
ro o cabrito, lefia de barquero, madera flexible para
el aro exterior (mimbrera, pino, sao, castafio), alam-
bre de cobre, anillas de cuero y aros de cafia.

Herramientas:

Hacha, sierra, gubias, formon, lijas, azuelas, es-
cofinasy serrucho.

Examen:
Pruebatedrica:

- Responder un cuestionario que serafacilitado por
el tribunal.

Prueba préctica para tambores:
- Construir € aro exterior del tambor.

- Redlizar €l corte, segin plantilla, de las partes
correspondientes a un tambor.

- Ensamblar |as partes cortadas.

- Colocar €l cuero en un tambor previamente
construido.

Prueba préctica para chacaras y castafiuelas:
- Construir una chacara o una castafiuel a.
INSTRUMENTOS MUSICALES DE VIENTO.

El ofi_ci ocons steen Iaconstrucc_i on deinstrumen-
tos musicales de viento, no entendiéndose como ta-
les los aer6fonos de sonido libre.

Descripcion del proceso de produccion:

En Canarias el instrumento més caracteristico es
el llamado “pito herrefio” que es unaflauta travese-
ra descendiente de una flauta militar, de unos cua-
renta a cincuenta centimetros de longitud, que se
construia en el pasado de madera, preferentemente
deloro, por ser defibrablanda, de poco pesoy pro-
ducir un buen sonido.

Para su realizacion se utilizan herramientas cor-
tantes y unavarilla de hierro candente, ala que los
herrefios denominan “lavija’, con laque perforan en
distintos intentos lavaraen toda su longitud, procu-
rando que el vaciado searegular y de superficies|i-
sasen el interior, a influir estas en una mayor lim-
pieza de sonido. En los extremos de los pitos de
madera se adosan dos arandelas de metal, general-
mente de cobre y de aproximadamente un centime-
tro de ancho con lafinalidad de reforzar la piezay
preservarla de roturas en posibles caidas o golpes, a
lavez que contribuir a embellecimiento de la mis-
ma, paralo que se realizan dos rebajes a fin de que
e metal y maderaqueden aun mismo nivel enlasu-
perficie exterior.

Otros pitos se fabricaron deruda, caiaruecay, ac-
tualmente, con tubos metdlicos de cobre o aluminio,
de paredesfinasy livianas, que han reemplazado los
demaderasin variar 10 que se podriadenominar ele-
mentos bési cos de los mismos. Se conservan lasme-
didas de longitud y grosor, la distancia entre el ex-
tremo superior y el orificio relativamente grande por
el queloslabiosintroducen el sonido, €l tapon de cor-
cho en suinterior, también enlamismazona, quesir-
ve de el emento graduador parasu afinadoy enlapar-
te inferior, guardando distancias establecidas, se
disponen seis pequefios orificios, de los que los dos
del centro son un poco més grandes por donde sale
partedel airepor el tocador, quien lo controlacon los
dedosafin de obtener los sonidos requeridos parace-
datoque.

Productos:
Pitos de distintos materiales y tamafios y flautas.

Materides:
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Madera(deloro, cafia, ruda), metales (cobre, alu-
minio) y corcho.

Herramientas:

Hierro candente, barrena, taladro, broca, etc.
Examen:

Prueba tedrica

- Responder un cuestionario sobred oficio que se-
rafacilitado por el tribunal.

Prueba préctica:
- Construir un pito o unaflauta.
JABONERIA.

L os jabones para ser considerados artesanos tie-
nen que estar elaborados apartir de materias primas
naturalesy no recicladas, no se acepta el uso de pa-
rafinas ni de grasas hidrogenadas.

Descripcion del proceso de produccion:

Desde el punto de vistaquimico, el jabén se ob-
tiene a partir de lareaccion entre unabase alcalina
(hidréxido de potasio o de sodio, esta conocida co-
mo sosacaustica), y un &cido (grasa o aceite). El pro-
ceso delasaponificacion eslareaccion quimicaque
transforma la grasa en jabon. Las fases de trabajo
son:

1. Medir los ingredientes.

2. Verter lasosacdusticaen el agua, nuncaalain-
versa, y revolver bien; se elevara latemperatura de
lamezclay hay que dgjarlaenfriar.

3. Calentar las grasas 0 aceites, hasta derretirlos
bien. El método clésico parahacer artesanalmenteja-
bén es con calor para acelerar lareaccion quimica.

4. Cuando la solucion causticay € materia gra
S0 estén ambos a 45° se mezclan con una paleta.

5. Lamezclaresultante se moldeay se dejaenve-
jecer unas cuatro semanas.

6. Sedesmolday se cortaen pastillasdejabon, con
diferentes formasy tamarios.

Productos:

Jabones de uso corporal, capilar y facia, liquidos
0 solidos para distintos usos: limpieza, tonificante,
purificante, reafirmante, hidratante, exfoliante, etc.

Materides:

Hidréxido de potasio, hidroxido de sodio, aceite
deoliva, de coco, de palma, ésteresde grasaanimal,
extractos de plantas, aceites esenciales, colorantesde
uso alimentario.

Herramientas:

Cocina, recipientes de plastico, calderas de acero
inoxidable, pal etas pararemover, moldes. Anteojos,
guantes de gomay mascarilla para manejar la sosa
céustica.

Examen:

Pruebatedrica:

- Responder un cuestionario sobre el oficio que se-
rafacilitado por €l tribunal.

Prueba practica:

- Hacer un jabon de uso corpora y otro deusofacial.

JAULAS.

Este oficio tiene como objetivo la produccion de
jaulasempleando diferentes material es (cafias de ba-
rranco, tiras de maderay alambre).

Descripcion del proceso de produccion:

El proceso de produccion de unajaulavendrade-
terminado por los materiales empleados, que pueden
ser cafia o maderay alambre:

1. Jaulas de cafia:

a) Seleccidn de las cafias de barranco.

b) Preparacion de las cafias: limpiezay lijado.

¢) Cortedelascanasen distintosgrosoresy tama-
fios pararealizar madrecillas, canutos, astillas, cabes-
trillos, etc.

d) Montar y componer lajaula, comenzando por
el piso, las paredes y terminando con €l techo.

€) Poner piso, comederos, puertasy ventanas.
f) Acabado y remachado.
2. Jaula de maderay alambre.

a) Seleccion y preparacion de las maderas y las
varillas.

b) Cortey lijado de las maderas.

¢) Trazado de la jaula, marcado y posterior agu-
jereado de las maderas.
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d) Embutido de las varillas y los macarrones.
e) Ajuste delajaula

f) Poner piso, comederos, puertasy ventanas.
g) Acabado.

Productos:

Diversos model os de jaulas de cafia 0 de madera.
La morfologia de las jaulas no responde a patrones
arbitrarios, sino que viene determinadapor € tipo de
pajaro que va a abergar en ella. Tenemos: jaula de
canarios, de calandrios, de capirotes, de pintos, fal-
setesy jifieras paralacapturay también pequefiasjau-
las de transporte, etc.

Materides:

Los materiales empleados varian segin seala na-
turdezadelajaula, s esunajauladecafia, latnicama
teria prima empleada es |a cafia de barranco, concre-
tamentevarasmuy finas. S son jaulasdemederay dambre,
seemplearan listonesde dlambre galvanizado, y varas
de diferentes tipos de madera (riga, caoba, ébano ro-
jo, vitacola, pino, pinsapo, samanguila, tea, etc.).

Herramientas;

L as herramientas empl eadas también varian segiin
la naturaleza de la jaula. Para las jaulas de cafia se
utilizan: cuchillos, barrena, compés, sacabocado, y
mazo. Paralasjaulasde maderaserecurrea: taladro,
ingletadora, serruchos, tijeras corta alambre, |laves,
formén, escofinas, plana, alicates, torno de mesa, te-
nazas, papel delija, etc.

Examen:
Pruebatedrica:

- Responder un cuestionario sobred oficio que se-
rafacilitado por €l tribunal.

Prueba préctica:

- Construir unajaula, propuesta por € tribunal.

JOYERIA.

Este oficio produce objetos ornamentales utili-
zando metales preciosos, fundamentalmente para
uso personal, enriqueciendo las superficies de estos
metalesy labrando sus contornos, que pueden verse
0 no guarnecidos de piedras finas o perlas.

Descripcion del proceso de produccion:

Utilizando diversos materiales, entrelos que des-
tacan el oro, laplatay el platino, se elaboran losele-

mentos necesarios para componer las joyas, entre
otros, anillos en bruto y piezas fundidas en oro, pla-
tino y sus aleaciones, asi como hilo de oro, laminas
del mismo metal y tiras de diversasformasy seccio-
nes. L os primeros son obtenidos mediante fundicién
alaceraperdidaoalaconchao jibia. Otros compo-
nentes son forjadosy conformados a partir detrozos
de metal precioso golpeandol os con el pequefio mar-
tillo de mano sobre e yunque de joyero, hormal-
mente en frio y en excepciones en caliente.

Los hilos y laminas se consiguen por fusién y
posterior laminacion, alos que seguidamente seles
daformacortandolos con tijeradejoyero o con se-
gueta, curvandolas por medio de ligeros golpes da-
dos con el martillo especifico de la profesion so-
bre el yunque para esta actividad o en el tas,
estirandol os también por sucesivos gol pes usando
|as mismas herramientas, o dandoles formas con-
cavas 0 convexas por medio delosgolpesen el em-
butidor sobre el tas de embutir. Seguidamente se
montan estas piezas, uniéndolas por soldadura, por
remachado o por medio de pequefios tornillos que
tambi én fabrica el artesano. Posteriormente se pro-
cede a su pulido.

Finalmente las piedras preciosas se fijan ala par-
te metdlica de la joya por engastado, operacion es-
pecificaque generalmente efectliaun especialista, €
engastador, aquien € joyero envialos materiales pa-
raunirlos. También puede hacerse por medio de pa-
tas o garras que las abrazan y sujetan.

Productos:

Anillos, pendientes, pulseras, broches, sortijas,
collares, etc.

Materiales:;

Plata, oro en todas sus aleaciones, platino, pala-
dioy en general todos|os metal es susceptibles de ha-
cer del trabgjo unajoya.

Herramientas:

Banco detrabgjo, diversosmodelos de dicates, se-
guetao sierrafina, pequefios martillosy yungues, li-
mas, violin o taladro manual de cuerda, tases, embu-
tidores de diferentes tamafios, equipo para soldar
(butano, gas natural, gas oxhidrico), soportecon ais-
lante para soldar, tijeras de joyero, € crisol o cazo-
leta ceramica para fundir, “larielera’, hileras, ban-
co de estirar hiloy el delaminar placas.

Examen:
Prueba tedrica:

- Responder un cuestionario sobred oficio que se-
rafacilitado por el tribunal.
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Prueba préctica:

- La persona aspirante debera realizar una sorti-
ja, pendiente o colgante alos que debeincorporar un
engaste para una piedra determinada.

JUGUETERIA.

Mediante este oficio se disefian y realizan jugue-
tes, con maderay otros material es, para uso decora-
tivo y de entretenimiento.

Descripcion del proceso de produccion:

El proceso productivo de esta actividad tiene los
siguientes pasos.

1. Disefio o copia de la pieza.

2. Preparacién del material. Se calcad dibujo en
lamadera o se marca el material siguiendo la planti-
Ilay se cortan las piezas con sierrade calar o sSimilar.

3. Ensamblado y encolado de las diferentes pie-
zas, lijado y pulido.

4. Acabado, aplicando pinturas, barnicesy com-
plementos, paraproceder aladecoraciony termina-
cion definitiva,

Productos:

Juguetes, puzzles, moviles, afabetos, casas de
mufiecas, juegos didécticos, etc.

Materiales:

Los materiales principales son la madera (que
suele ser de pino), las pinturas, colorantes y barni-
ces no toxicos.

Herramientas:

Las herramientas son sierra de marqueteria, me-
saparaserrar, papel delija, berbiqui, taladro, marti-
llo, pinceles, etc.

Examen:

Prueba tedrica:

- Responder un cuestionario sobre €l oficio que se-
rafacilitado por el tribunal.

Prueba préctica:
- Redlizar un juguete:
- Redlizar unaplantillaapartir de un boceto previo.

- Seleccionar el material.

- Realizar € cortey encolado de las distintas par-
tesdel juguete.

- Terminar la pieza.

Sevaloraralacalidad delapiezaredizada, laga
made materialesy pinturas utilizadas en funcion de
laaplicacion delamisma, laoriginalidad y en par-
ticular lafuncién didéctica que contribuya al desa-
rrollo de la personalidad del sujeto a que va diri-
gido, asi como las posibilidades |udicas para el
adulto.

LUTIER.

Laelaboracion deinstrumentos musicales de cuer-
da requiere unos conocimientos muy especificos,
dado que es este un oficio que precisa un ato nivel
de profesionalizacién. Ademas de la construccién
del instrumento se debe garantizar su afinado por €
buen trazado de la escala, afin de facilitar la gjecu-
cién de cuaquier partitura. Cada piezadebe partir del
disefio correspondiente y pasar por las fases de pre-
paracion de la materiaprima, configuracion del ins-
trumento y control de calidad.

Descripcion del proceso de produccion:

Consta de las siguientes fases:

1. Preparacion, formacién y modelado del brazo.

2. Preparacion, formaciony modelado delosaros.

3. Colocacion del brazo y los aros en e molde.

4. Colocacién y rebaje del fondo.

5. Colocacion de latapa.

6. Colocacion y recorte del golpeador.

7. Colocacion, del puente, diapason y sobrepala.

8. Acabado e incorporacion de complementos.

Productos:

Timple, guitarra, bandurria, ladd, etc.

Materiales:

L os material es empleados son diferentes varieda-
des de maderas (el uso de unas u otras dependera de
laparte del instrumento que se quieraelaborar): cas-
tano, limonero, moral, nogal canario, naranjo, pali-
sandro, tapapino, pal o santo, ébano, cedro, sangre don-
cella, etc.; cola, barniz de mufiecay de brocha, laton,
plastico, etc.

Herramientas:
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Entre otras, cuchillas, gramiles, fresadoras, cepi-
llos, serruchos, formones, taladros'y berbiqui, esco-
finas, gubias, limas, sierras, lijas, pulidoras, vitolas
y plantillas, etc.

Examen:

Prueba tedrica:

- Responder un cuestionario sobre €l oficio que se-
rafacilitado por e tribunal.

Prueba préctica:

- Redlizar €l cortey preparacion delas partes que
conforman un instrumento de cuerda.

- Proceder a ensamblgjey encolado de las partes
cortadas.

- Afinar @ instrumento.
MACRAME.

Técnica utilizada para obtener conjuntos artisti-
cos Y objetos utilitarios anudando hilos entre si.

Descripcion del proceso de produccion:

Existen dos tipos basicos de macramé gue se de-
nominan fino (clasico o francés) y grueso.

Unavez decidida la estructura general, se calcu-
lael material necesario y se cortan los hilos, se pre-
para el soportey se comienza el trabajo.

L os puntos basicos utilizados para hacer macra-
mMé No son NUMerosos. destacan 10s siguientes:

- Nudo cabeza de alondra, muy usado parael co-
mienzo de los trabajos.

- Nudo plano, sirven paranumerosas combinaciones.
- Nudo de trenza.

- Nudo de corbata.

- Nudo de cordon.

- Nudo Josefina.

Paralarealizacion del macraméfino seutilizauna
amohadillasobre laque se col oca una cadena hecha
en croché con e mismo tipo de hilo fino con e que
sevaarealizar el macrame, y que sirve de base 0 so-
porte de los hilos a utilizar. Se procede seguidamen-
te alagecucion delos nudos que se necesiten en ese
momento, apoyando las manos en la amohadilla.
Una vez finalizada esta fase se procede a su coloca
Cion sobre la pieza parala que se ha preparado.

El macramé grueso se confecciona con hilos
de gran grosor, de colores, amarrados en la parte
superior a un soporte y tejiendo la labor sin usar
urdimbre.

Productos:

L osproductos derivados de las|abores de macra-
me fino son de lenceria para el hogar: toallas, corti-
nas, tapetes, etc.

L os productosderivados delas|abores del macra
mé grueso son decorativos, utilitarios y de uso per-
sonal, como: lamparas, tapices, cortinas, maceteros,
hamacas, cinturones, pulseras, etc.

Materiales:

El materia basico son los hilos de diferentes ca-
lidades (algodon, sisal, lino, cafiamo, pita, yute, la-
nay sinteticos) y grosores, ademés abaloriosy cuen-
tas para enhebrar.

Herramientas:

No hacen falta casi herramientas, pues o princi-
pa son las manos para entretejer y anudar 1os hilos,
aunque lastijerasy los soportes son indispensables.

Examen:

Prueba tedrica:

- Responder un cuestionario sobre e oficio que se-
rafacilitado por el tribunal.

Prueba practica:

- Demostrar conocimiento delasvariantes, “fi no”
y “grueso”, valorandose ladestrezaen laelaboracion.

- Iniciar unamuestrade macrame*“fino” y otramues-
tra de “grueso”, con puntos de libre eleccion.

- Redlizar unalabor de macramé “fino” partien-
do de una muestraya comenzaday que facilitara el
tribunal.

MAQUETAS.

Oficio mediante €l cual serealizan, aescalasre-
ducidas, reproducciones de barcos, vehicul os, edifi-
ciosy monumentos ya construidos o solo existentes
en planos.

Descripcion del proceso de produccion:

Laelaboracion de maguetas constadelas siguien-
tes fases:

1. Dibujo del proyecto aescaa.
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2. Confeccion de las plantillas correspondientes
a cada seccion.

3. Recortey lijado de las superficies.
4. Montaje, encolado y pintado.

5. Distribucion de elementos complementarios o
decorativos.

Productos:

Reproducciones a escala.

Materiales:

Madera, carton, metal, fibra vegeta y tejidos.
Herramientas:

L as que corresponden bési camente aun carpinte-
ro, predominando las de mayor precision.

Examen:
Pruebatedrica:

- Responder un cuestionario sobre €l oficio que se-
rafacilitado por e tribunal.

Prueba préctica:

- Congtruir a gunas partes de unamagueta propues-
tapor el tribunal.

MARROQUINERIA.

Oficio consistente en el disefio y elaboracion de
articulos de cuero, generalmente de pequefio tama-
fio, y que constituyen accesorios de la vestimenta.

Descripcion del proceso de produccion:

Primeramente hay que disefiar €l objeto, preparar
los patronesy seleccionar € cuero apropiado. A con-
tinuacion, con laayudade lalezna o un compéstra-
zar el disefio, cortar y preparar losbordesy finalmen-
tecoser. Si lapiezallevaadornos deben incorporarse
a objeto antes del cosido. La pieza puede llevar un
forro detela o piel que se puede pegar o coser.

Productos:

Bolsos, monederos, carteras, estuches, maletas, cin-
turonesy accesorios diversos.

Materides:
Cuero de digtintas clases, hilo y tela.

Herramientas:

Plantillas, leznas, cuchillas para cortar €l cuero,
trogquel es, moldes, tenaza sacabocados, cortacorreas,
regla de metal, matacantos y martillo.

Examen:

Prueba tedrica:

- Responder un cuestionario sobre e oficio que se-
rafacilitado por el tribunal.

Prueba préctica:

- Reconocer distintos tipos de pieles, a partir de
muestras que se facilitaran.

- Realizar diferentes tipos de cosido.

- Confeccionar una plantillay realizar una pieza
elegida por € tribunal.

MINIATURAS.

Este oficio consiste en reproducir a pequefia es-
cala diversos objetos, empleando maderas y herra-
mientas manuales para realizar a la perfeccién la
pieza que representa.

Muchas de |as personas que elaboran miniaturas
sededicaban alacarpinteriatradicional, y sehanvis-
to obligadas a modificar su produccién, adaptando-
laalas nuevas exigencias de mercado. Los aperosde
labranza que en décadas pasadas se construian para
ser empleados en las labores agricolas, son hoy en
dia realizados para adornar restaurantes y casas de
campo; por €ello, € artesanado hatenido que dismi-
nuir las dimensiones de | os objetos producidos, ela-
borandolos a escalas reducidas y simplificando los
distintos elementos que los conformaban.

Descripcion del proceso de produccion:
1. Seleccion de los materiales.
2. Cortey lijado de las maderas.

3. Trazado delas diferentes partes que componen
el objeto, pudiendo recurrir a patrones o vitolas.

4. Moldeado de cada una de las piezas.

5. Encaje de cada una de las piezas.

6. Encolado, embutido, etc.

7. Acabado: encerado, barnizado, pintado, etc.
Productos:

Aperos de labranza en miniatura, objetos domés-
ticostradicional es en pegquefias dimensiones, lagares,
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embarcaciones, bal cones canarios, mobiliario tradi-
ciondl, etc.

Materiales:

Como materias primas se emplean maderas diver-
sas: caoba, tea, pino, etc.

Herramientas:

Las herramientas son las propias de la carpinte-
ria tradicional: serruchos, azuelas, hachas, sierra,
formones, escofinas, etc.

Examen:
Pruebatedrica:

- Responder un cuestionario sobred oficio que se-
rafacilitado por €l tribunal.

Prueba préctica:
- Elaborar un arado y un yugo en miniatura.
MODELADO.

Oficio consistente en fabricar objetos de maltiples
formasy volimenes, predominantemente figurativos,
mediante el uso de arcilla susceptible de ser mode-
|lada manua mente y siguiendo determinados proce-
dimientos técnicos, diferenciandose asi de la pro-
duccion habitual de la ceramica.

Descripcion del proceso de produccion:

Sepuedetrabgjar directamente sobree bloque ma-
cizo de arcilla o también recubriendo una armadura
que da solidez al trabajo.

L as técnicas consisten esencialmente en el afladi-
do de fragmentos de materiaauna superficie o volu-
men, asi como en & repujado de lamisma cuando se
pretende perfilar 0 hacer resaltar determinadasformas.

Lafiguraunavez model adarequerira unaprime-
racocciony si se decora con esmaltes, una segunda
coccion.

Materides:

Principalmente arcillasy cualquier otro con sufi-
cienterigidez y flexibilidad que evite desmoronarse
y alavez permita su manipulacion.

Herramientas:

Seran todas aquellas que dejan mellaen lamasa,
tales como palillos de madera o metal, vaciadores,
también un horno donde se coceralaarcillayamol-
deadaafin deadquirir ladurezay durabilidad deseada.

Examen:
Pruebatedrica:

- Responder un cuestionario sobre el oficio que se-
rafacilitado por €l tribunal.

Prueba practica:

- Modelar un rostro o figura en un bloque de ar-
cillamaciza.

- Terminar otra pieza previamente elaborada por
la persona aspirante.

Se exigira un elevado nivel de calidad en €l aca-
bado de |as piezas.

MODISTA.

Persona que confeccionavestidos, de mujer prin-
cipalmente, que se g ustan minuciosamente aunas me-
didas determinadas.

Descripcion del proceso de produccion:

Partiendo del disefio, se siguen los siguientes
pasos:

1. Toma de medidas.

2. Confeccién del patron.
3. Marcado de latela

4. Corte.

5. Montaje o ensambl gje de las distintas piezas que
conforman la prenda.

6. Primera prueba sobre el modelo.

7. Correccion.

8. Segunda prueba.

9. Cosido definitivo.

10. Planchado.

Productos:

Toda clase de prendas de vestir.

Materiales:

Tejidos de distintas clases, cremalleras, botones,
corchetes, hilos, cintas, entretelas, jabon de marcar

y papel paralos patrones.

Herramientas:

boc-a-2011-244-6481



&g% Boletin Oficial de Canarias n(m. 244

20440

Miércoles 14 de diciembre de 2011

Maguinade coser, reglas, tijeras, agujas, afileres,
dedal, cinta métrica, plancha, mesa, etc.

Examen:
Pruebatedrica:

- Responder un cuestionario sobred oficio que se-
rafacilitado por el tribunal.

Prueba préctica

- Realizar los patrones de unatalla a aportar por
¢ tribunal de dos prendas a€elegir entrefalda, blusa,
camisa o pantalon.

- Hacer unamarcadaparael mejor aprovechamien-
to del tgjido.

- Redizar € cortey armado de ambas prendas em-
pleando €l sistema de patron base.

- Redlizar en una pieza de tela una demostracion
del dominio de los principales puntos de costura.

MUNEQUERIA.

Oficio consistente en reproducir, a pequefiaesca-
la, figuras humanas o de animales, preferentemente
con un fin ludico.

Descripcion del proceso de produccion:

L os procesos constructivos del oficio responden
asu variedad tipol égica, que abarcalos mufiecos de
madera, en algunos casos articulados; |os model ados,
en su totalidad o algunos de sus miembros, en por-
celana, fibras vegetales, papel o cualquier otro ma-
terial moldeable; y por Ultimo |os mufiecosy mufie-
cas de tela, hoy en dialos de mayor difusion.

Por €l o, se enumeran_las fases correspondientes
a esta técnica de confeccion:

1. Patronaje.

2. Marcado y corte de telas.

3. Cosido y ensamblado de miembros.
4. Rellenado del cuerpo.

5. Confeccion de la vestimenta

6. Montaje del vestido.

7. Montaje del cabello.

8. Decorado y maquillaje de la cara.

9. Afiadir complementos.

Productos:

Mufiecas, mufiecosy animales(seincluyenlos“de
peluche”).

Materiales:

Madera, pasta (de papel o madera), porcelana,
goma espuma, nylon, tela, trapos, lana, fibra sintéti-
caparaed rellenoy cabelleray felpa

Herramientas:

Dependiendo igualmente del tipo de murfieco ele-
gido, serequerira desde las herramientas de un arte-
sano que manipulala madera (torno, navaja, escofi-
na, sierra, etc.), pasando por las necesarias para €l
modelado (moldesy hornos), hastalas propiasdela
costura (tijeras, agujasy afileres, |4piz marcador, hi-
lo, dedd vy regla).

Examen:
Pruebatedrica:

- Responder un cuestionario sobre el oficio que se-
rafacilitado por el tribunal.

Prueba préctica:

- Confeccionar unamufiecade acuerdo con lases-
pecificaciones dadas por €l tribunal.

ORFEBRERIA.

Técnicamediante lacual selabran metales, plata
y oro, para producir objetos destinados al uso reli-
gioso y aladecoracion domeéstica.

Descripcion del proceso de produccion:

Laorfebreriaes el arte de labrar los metales, que
abarca un gran nimero de actividades. Dentro de la
misma se incluye la plateria, es decir, latécnica de
elaborar elementos decorativos utilizando laplata, y
en menor medidael oroy el cobre, siendo los plate-
ros|os artesanos especializados en su g ecucion. Con
frecuencia el nombre de platero y orfebre se usa
indistintamente.

Debido alamaleabilidad de |os metal es mencio-
nados, el orfebre daraalahojade platau oro lafor-
ma deseada. Comienza por cortar una placa del me-
tal seleccionado, se colocalaplacasobree tasy con
e martillo se golpeay sele vadando forma. A cada
paso del trabajo la pieza es recocida con un soplete,
hastalaobtencion delaformadeseada. Despuésvie-
ne la decoracion de la pieza (cincelado y repujado-
cincelado). S constade piezas ensambladas habraque
soldarlas, acto de gran importancia puesto quelaspie-
zas se soldarén una tras otra. Una vez fria la pieza
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pasard por un bafio de &cido sulfdrico paraevitar la
oxidacion delapieza. Conlalimase quitaranlasre-
bajas de las soldaduras.

Productos:

Custodias, célices, cruces procesionales, juegosde
té, servicios de mesa, fuentes, etc.

Materiales:

Oroy plata son las principal es materias primas.
Herramientas:

Martillo, soplete, cincelesy tas.

Examen:

Prueba tedrica:

- Responder un cuestionario sobre €l oficio que se-
rafacilitado por e tribunal.

Prueba préctica:

- Redlizar €l patinado de dos superficies distintas
(oroy plata) con ataque quimico.

- Elaborar con plata un recipiente. En esta prue-
ba deben demostrarse conocimientos y habilidades
en soldadura, cincelado y repujado del metal.

PAPEL Y CARTON.

Oficio mediante el cual se elabora papel paracon-
feccionar hojas de papel y otros objetos decorativos
o utilitarios.

Descripcion del proceso de produccion del papel:

Lapulpade papel se obtiene rasgando lamateria
primaautilizar (papel, cartdn, telas), en pequefiostro-
zos. El material cortado se pone en remojo durante
varias horas en abundante agua. El papel yahidrata-
do se bate con batidora de vaso.

Por otro lado esta la batea con agua, a la que se
anadiralaanilinas se quiere que el papel tenga co-
lor, y opcionalmente los elementos decorativos que
se hayan elegido (restos de hilos, hojasy pétal os se-
cosy otros materiales que o enriquecen).

Lapulpaobtenidase poneenlabatea (1 tazade pul-
papor 5 litros de agua), y serevuelve bien con lama:
no. Seintroduce & bastidor en la batea, se recoge la
pulpay se dgjaescurrir. Sevoltea el bastidor sobre €l
fieltro secante paradesmoldar el papel obtenido.

Las hojas de papel se secan encima de fieltro se-
cante o entre hojas de periddico en una prensa y

cuando estdn més secas se cuelgan en una cuerda de
tender para que sequen completamente.

Descripcion del proceso de produccion de obje-
tos con distintas técnicas:

Técnicas de elaboracion:

- Aplicacion de capas de tiras de papel sobre un
molde o armazén. Se corta el papel de periddico en
tiras, se encola y forra con varias capas una base
previa parareproducir lafigura elegida.

- Técnicadel vaciado. Serealizaunafigurade ba
rroy selehace un molde con escayola, que se podra
utilizar repetidas veces. Se pone € carton fallero o
carton de cajas en remojo, se separan sus capasy se
mezclan con colablanca. Esto seaplicaal interior del
molde para sacar un positivo del objeto elegido. Es-
tatécnica se utiliza para hacer figuras estéticas, pa-
paglievos, gigantes, mascaras, etc.

- Modelado con pasta de papel o papel maché. Se
mezcla con agua dando una pasta fina para crear todo
tipo de figuras, esculturas y objetos pequefios. Esta
pasta se puede combinar perfectamente con € carton.

- Modelado con pliegos de carton. Semojany en-
colan los pliegos de carton, asi se consigue, sin des-
hacer los pliegos, volverlo moldeable y obtener for-
mas curvas. Se hacen cajas, ballesy figuras tamafio
natural.

En todas las técnicas, una vez realizados |os ob-
jetos, sedejan secar bien'y se procede apintarlos, bar-
nizarlosy darles los acabados.

Productos:
Hojas de papel, objetos utilitarios y decorativos.
Materiales:

Para elaborar hojas de papel: papeles, telas, car-
tones (siempre que sean absorbentes) agua, anilinas.
Hojas secas.

Paraelaborar objetos: papel de periddico, cajasde
carton, carton fallero, papel reciclado, papel maché,
pliegos de cartén. Cola blanca mezclada con un po-
co de agua paraempapar lastiras de papel. Vaselina
paradesmoldar. Yeso paracrear unasuperficie blan-
cay uniformeantesde aplicar lapintura. Pinturasde
agua, acrilicas o témperas, rotuladores permanentes,
barnicesy betin de judea para los acabados.

Herramientas:
Para elaborar hojas de papel: recipientes de plés-

tico, bateas, bastidores, batidora, tamices, prensa.
Fieltros para el secado.

boc-a-2011-244-6481



&g% Boletin Oficial de Canarias n(m. 244

Miércoles 14 de diciembre de 2011

Paraelaborar objetos: recipientesde pléstico. Mal-
des. Palillos de modelar. Alambres paralos armazo-
nes. Tijeras, clter. Pinceles.

Examen:

Prueba tedrica.

- Responder un cuestionario sobre € oficio que se-
rafacilitado por € tribunal.

Prueba préctica:

- Realizar una demostracidn préctica consistente
en la elaboracion de pasta de papel y de unafigura

PEDRERO.

Mediante este oficio se obtieneny preparan loscan-
tosy sillares paralevantar las paredes de las casas.
El labrado de estos sillares es e minimo imprescin-
dible paraconseguir laformanecesariay |os propios
maestros pedreros lo denominan “labratosca’.

Descripcion del proceso de produccion:

L as fases de esta labor son las siguientes:

1. Extraccién de lapiedra

2. Preparacién de los cantos.

3. Levantamiento y trazado de los muros.

Para levantar |as paredes |os mampuestos se de-
ben colocar degjando entre unosy otros unos 10 cm.

Parafijar esta medida se hace en primer lugar un
largo depared, luego se colocalaesquinay asi sepue-
den realizar pequefios gjustes, para que todos los
mampuestos estén a una misma distancia.

Seincluyen en este oficio de pedrero a artesana-
do que extrae, preparay talalas piedras de arenis-
ca destinada a destiladeras tradicionales de agua.

Productos:

Muros, sillares, cantos, ripios, piedras de destilar,
etc.

Materiales:

El material empleado por los pedreros es piedra
de diversa naturaleza que se obtiene en pequefias
canteras del Archipiélago Canario.

Herramientas:

L as herramientas empleadas por |os pedreros son
similaresalasempleadas por los canteros, entreellas

tenemos. martillo pedrero, marrén, pico, escoplo,
picaretas, cuias, barreno y mocheta, etc.

Examen:
Pruebatedrica:

- Responder un cuestionario sobre el oficio que se-
rafacilitado por el tribunal.

Prueba préctica:

- Preparar un canto o un sillar, con unas medidas
determinadas que proporcionarael tribunal.

PERFUMERIA.

Oficio por el cua se producen perfumes a partir
de sustancias aromaticas de origen animal o vegetal.

Descripcion del proceso de produccion:

1. Pesay movimiento de las materias primas. Pa-
raevitar laignicion de los vapores de alcohol todos
los demés procesos se realizan de forma cerrada, en
tanques. El movimiento de las materias primas des-
de la zona de pesa hacia la zona de maduracién se
efectlia através de bombas manuales, sin auxilio de
aparatos el éctricos.

2. Maduracién del producto. Serealiza en tangque
de acero inoxidable con cierre hermético paragaran-
tizar el aislamiento total y en agitacion constante por
medio de un motor antideflagrante. En el primer dia
de maduracién se afiade el colorante. Se disuelve
completamente por agitacion y luego se afiade al li-
guido en el tanque de mezcla. Debido a que esta es
una operacion muy delicada no se afiade € coloran-
tedeunavez, sino que serepitelaoperacion anterior.

3. Filtracién del producto.

4. Terminado el proceso de maduracion se reali-
zaunadoblefiltracién utilizando papel defiltro ple-
gado sobre un embudo de acero inoxidable. Lafil-
tracion permite mover el producto desde lostanques
de maduracion hasta otrostanques de acero inoxidable.

5. Llenado y cierre hermético de los frascos.

Productos:

Perfumes en sus diferentestipol ogias, tales como
bouquet, espiritus, extractos, esencias, agua de co-
lonia, etc.

Materiales:

Aceitesesenciaesy/o fragancia, alcohol parcial-

mente desnaturalizado y agua y pesa del colorante
(eventual).
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Herramientas:

Alambiques, prensas, envases de maceracion, ca
jas con fondo de cristal y de malla, pesas, matraces,
buretas, probetas, termometros, pipetas, embudos,
pesaal coholes, filtros, agitadores el éctricos, tubosde
ensayos, gradillas, vasos florentinos, etc.

Examen:

Prueba tedrica:

- Responder un cuestionario sobred aoficio que se-
rafacilitado por el tribunal.

Prueba préctica:

- Lascaracterigticasde este oficio requieren lacom-
probacion en el taller del conocimientoy dominio de
latotalidad del oficio.

PICADILLO CANARIO.

Existeen Canariasunaformacaracteristicadeta-
Ilar lamadera, mediante latécnicaconocidacomo Pi-
cadillo Canario, destinadaagjecutar ladecoracion de
diversos utensilios ornamentales através de latalla
de variados dibujos geométricos (puntas de diaman-
te, rosetas, ufias de gato, tridngulos, rombos...) y pin-
taderas. Latallase caracterizapor ser profunday rea-
lizarse en los bordes o en la superficie de lamadera.
El artesano también elabora el objeto quetalla

Descripcion del proceso de produccion:

El proceso consta de las siguientes fases:

1. Preparacion de la superficie.

2. Trazado del dibujo.

3. Marcado del dibuijo.

4. Talladel disefio.

5. Vaciado.

6. Cepillado.

7. Lijado.

8. Armado.

9. Uniodn (ensamblado, encolado o clavado).

10. Acabado.

Productos:

Céqjas de sobremesa de distintos tamarios, arcones,
marcos, cofres, loceros, talleros, destiladeras, etc.

Materides:
Maderasde cedro, tea, vitacola, morera, caoba, etc.
Herramientas:

Regla, escuadra, cartabon, compas, |apiz, gubia,
formén, papel delija, etc.

Examen:
Pruebatedrica:

- Responder un cuestionario sobre el oficio que se-
rafacilitado por el tribunal.

Prueba préctica:

- Tallar unatapacurvay de un lateral recto.
- Redlizar e ensamblado final de unacaja.
PIPASY CACHIMBAS.

Oficio consistente en la€elaboracion depipasy ca
chimbas para fumar.

Descripcion del proceso de produccion:

El primer paso es cortar un trozo de madera de
moral, en formade cuadrado, del tamafio aproxima-
do del que se quiera hacer la pipa. Con un berbiqui
se hace el hueco donde se pone |a picadura (horni-
[10), y con unabarrena de mano se vaperforando un
orificio por donde seinsertarael cafioy boquilla. Pos-
teriormente se hace un casquillo de lata que se colo-
caen e hueco de la picadura, de manera que queda
recubierto todo el agujero, paraque lamaderano se
gueme, recortandose el metal que sobresale con un
formon. Con un berbiqui se va rebagjando la made-
raparacolocar las anillas metélicas por donde sein-
sertard el cafio, y por donde se colocara |a tapa de
la cachimba.

Con formon, navgja, escofinay lija, selevadan-
do laformaexterior alacachimba. Parahacer €l ca-
o y laboquilla, se cortaun trozo de maderade bre-
Zo rectangul ar, adecuado al tamafio que se ha hecho
e hornillo, tadadrandose en untorno manua para, pos-
teriormente, irle dando laformacon e formony la
escofina, demaneraque el cafio encaje perfectamen-
te en laanilla de la cachimba. Para hacer latapa de
lacachimbase cortaun trozo delatén, dandolelafor-
ma concava gol peando suavemente con un pequefio
martillo sobre un trozo de madera. Para gjustarla a
tamario del hueco de la cachimba, se colocasobre la
anilladel hueco y se recorta. Se coloca un pequefio
pasador de hierro en la bisagra que sujeta dicha ta-
pa, y seagujerealatapacon un sacabocados parama:
dera. Por ultimo, se pule con papel delijay seleda
gomalaca.
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Productos:
Pipas o cachimbas para fumar.
Materiales:

Madera de moral para €l hornillo y madera de
brezo para€l cafioy boquilla. “Metal amarillo” de 1
mm paralas anillasy latapay gomalaca.

Herramientas;

Berbiqui, barrenade mano, formén, navaja, esco-
fina, lija, sacabocados, etc.

Examen:
Pruebatedrica:

- Responder un cuestionario sobred oficio que se-
rafacilitado por el tribunal.

Prueba préctica

- Ejecutar las fases de la elaboracion de una pipa
segun modelo propuesto por €l tribunal.

PREPARACION DE BORDADOS.

La preparacion de bordados es € oficio mediante
d cud sellevan acabo lastareas previas a unalabor
bordada, y consisten en € dibujo del disefio, perfora-
dode dibujoy laestampaciénenlatela(o“cisnado”),
asi como las fases posteriores a bordado, como son
el recortado, lavado y planchado de la pieza.

Descripcion del proceso de produccion:

El perforado serealizabien deformamanual, con
un punzén, o con unamaquinaperforadora, puntean-
do las lineas sefialadas en el dibujo. Unavez perfo-
rado el dibujo se estampa en la tela, proceso que se
realiza colocando sobre latelael papel previamente
perforado, sujetandolo con unas pesas para que no
se mueva, marcando simétricamente el dibujo y pa-
sando sobre el papel una guata empapada en ail y
petroleo, de manera que através de los orificios del
papel se marque el dibujo en €l tgido.

Posteriormentea bordado delapieza, selavaama-
no para sacar los restos de afiil, planchandose himeda
paradespuésproceder d recortado. El recortado del bor-
dado se ha de redlizar por € revés, y se debe recortar
lo mas proximo posiblealas puntadas del bordado, pa-
raque no se veatejido por @ derecho delalabor.

Por ultimo, se procede a replanchar la pieza,
siempre por el revés, dandole el apresto necesario
con amidon.

Materides:

Papel grasa, vegetal o de seda, 1apiz, afilador, go-
ma, reglay tablero de dibujo.

Herramientas;

Para € perforado del dibujo: maguina para per-
forar €l papel, o punzdn con agujay tablero de cor-
cho o de goma. Para el “cisnado”: petrdleo, afiil en
polvo, prensao pesos, mesade grandes dimensiones
con forro, guata, recipientes de cristal o porcelana,
tijeras, cinta métrica. Para recortar el bordado: tije-
ras. Parael lavado y planchado: jab6n delavar ama-
no en pastilla (azul 0 amarillo) y plancha.

Examen:
Pruebatedrica:

- Responder un cuestionario sobre el oficio que se-
rafacilitado por el tribunal.

Prueba préctica

- Redlizar diferentes fases del oficio, de acuerdo
con las instrucciones facilitadas por € tribunal.

PREPARACION DE SEDA.

El oficio consiste en la realizacion de las tareas
de preparacion de la seda, que comprenden un com-
plicado proceso desde la crianza del gusano hastael
hilado dela sedapara dejarlaen condiciones parasu
utilizacion en el telar.

Descripcion del proceso de produccion:

En primavera se incuban |os huevos de |os gusa-
nos siguiendo diferentes métodos. Durante los 45
dias que dura el periodo desde que “revienta la se-
milla’ hastaque formael capullo, el gusano requie-
re atencionesy cuidados constantes.

Unavez que & gusano haformado el capullo, se
“ahogan” estosparaevitar quelacrisaidase convier-
ta en mariposa, colocandolos posteriormente sobre
unasdbanaal sol. Unavez secos, se procede alase-
leccion delos capullos. El proceso de hilado serea-
lizaechando los capull os en unacalderade cobre pues-
ta a fuego, que contiene agua a punto de hervir.
Iniciadala ebullicion la sacadora de sedatira de los
hilos con unaescobilladeramasdebrezo, queselle-
van aun torno contiguo donde, dando vueltas a una
manivela, va formando una madeja. Es importante
gue lahebrano se partay que se consiga siempre €l
mismo grueso. Cuantas veces serompalahebra, ha-
bra que parar y volver a unir. Este proceso es muy
importante, puesdee dependelaprestanciadelapie-
zafinal.

Obtenidalamadeja, se sacadel tornoy se coloca
en ladevanadera grande, cuyo tamafio hade coinci-
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dir, y de ahi pasaalazarja, unaespecie detorno mas
peguefio, en donde se hacen de 2 a 4 ruedas, depen-
diendo de las hebras que se quieray del tipo de pie-
zaque sevayaatejer. Delazarja, la seda destinada
alaurdimbre, pasaen hebras en paralelo alos cafio-
nes. Este Ultimo paso se denomina“empargjar”.

Posteriormente, después de haber introducido un
huso dentro del cafion, setuerce colgando €l hilo del
techo, haciendo girar los husos para conseguir que
las 2 6 4 hebras formen una sola; de esta manera el
hilo de seda adquiere mayor consistencia. El huso,
de madera de almendro o de moral, tiene en la par-
te superior una hendidurallamadamusa. La seda se
tuerce demusaamusa. Esmejor quelasedaesté hu-
meda para que no quede tan asperay coja mas tor-
cedura. Estafase del torcido eslamés lentay labo-
riosa de todo e proceso. Cuando se acaba de torcer
se introduce en € cafén unavarilla que se sujeta a
banco mientraslos cafionessiguen girando a tirar de
la hebra desde €l torno pequefio con €l fin de hacer
madejas. Las madegjas, torcidas o no, se “guisan” o
blanquean con aguay jabon (1 libra de jabon por 1
libra de seda). Guisandola se quita la aspereza con
lague sale la sedade los capullos debido ala serici-
na que contienen, dandoles vuelta continuamente
paraque no sevayan d fondo y se blanqueen por igud.
Posteriormente se enjuagan con aguaabundantey se
ponen a secar colgadas al sol. Una vez pasada alos
cafiones, se urde para sentarlaen el telar.

Productos:

Hilo de seda apto para su utilizacion.
Materiales:

Capullos de gusano de seda.
Herramientas:

Calderade cobre, escobillade ramas de brezo, de-
vanadera, zarja, cafiones, redinay huso.

Examen:
Pruebatedrica:

- Responder un cuestionario sobred aoficio que se-
rafacilitado por el tribunal.

Prueba préctica:

- Preparar un cafién para su utilizacion, partien-
do de seda blanqueaday no torcida.

POLAINAS.

Oficio que cons ste enlaconfeccion de polainas, com-
plemento del vestido tradicional masculino que cubre
lapierna, por debgjo delarodilla, hastael empeine.

Descripcion del proceso de produccion:

Laspolainastienen laparticularidad de que serea-
lizan a cinco agujas para que quede la pieza entera
sin costuras. Se trabajan con un nimero par de pun-
tos, normalmente dieciséis. Para reducir o aumen-
tar, dependiendo del tamafio que vayaatener lapo-
laina, se hace de cuatro en cuatro puntos. Se comienza
enhebrando los dieciséis puntos en cada una de las
cuatro agujas, trabagjando laprimeravueltaa dere-
choy al revés, de manera que quedan unidos todos
los puntos paraformar |a patente redonda. Las cua-
tro vueltas siguientes setrabajan al derechoy al re-
Vés sucesivamente. En lavuelta siguiente se traba-
ja de manera que se vayan formando los orificios
por donde se enhebrara el cordén delapolaina, tra-
bajando un punto si y otro no, cogiendo dos puntos
juntosy pasando el hilo por encimadelaaguja(la-
zada), de manera que quedan doce puntos en cada
aguja. Paraque en lasiguiente carreraqueden de nue-
vo los dieciséis puntos, setrabgjalalazadaderecho
y reveés, y después veinte vueltas al derecho. Para
formar el dibujo se hace con arreglo aun esquema.

Unavez realizado €l largo delapiernacon los di-
bujos, sevareduciendo paraformar el tobillo, traba-
jando posteriormente por €l revés, despuésdedar la
vueltaalapolaina, parair formando finalmentelapa-
tente que queda sobre el empeine.

Productos:

Polainas.

Materiales:

Hilo de lana.

Herramientas:

Cinco agujas de punto.

Examen:

Pruebatedrica:

- Responder un cuestionario sobre el oficio que se-
rafacilitado por €l tribunal.

Prueba practica:

- Elaborar una polaina de acuerdo con las direc-
trices marcadas por €l tribunal.

PUROS.

El oficio consiste en la e aboracién manual deci-
garros utilizando hoja de tabaco.

Descripcion del proceso de produccion:
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El proceso de produccién comienzacon la selec-
cion de la hoja segun su calidad y contenido de ni-
coting, alas que hay que quitar los nervios. Un pu-
ro esté hecho por tres tipos de tabaco: el tabaco de
latripa que constituye el interior del puro; el taba-
co del capote gque se envuelve alrededor de latripa
y €l tabaco de la capa que es |a envoltura exterior
del puro.

Sigue la tarea de gjecutar los “capotes’ o “bon-
chos” segln se realicen con tripay recorte los pri-
meros, o envolviendo € recorte solamente con el ca-
potelos segundos, auxiliandose con un trozo de goma
o pléstico fijado por uno de sus extremos ala mesa.
Despuésde prensados|os*” capotes’ se procede aco-
locar la capa (“enrollado™), que debe quedar siem-
pre con el haz de la hoja hacia fuera, rematando la
mismacon unaperillagque se consigue realizando cor-
tesen espiral en su extremo final; en caso de coinci-
dir alguin nervio en lazona se sol ucionareemplazan-
do parte de la capa por un afiadido carente de
regruesamientos.

Con la finalidad de conseguir una distribucion
homogéneadel material interior y planchado del pu-
rosegecutael “sobado” del mismo, consistiendo es-
te en suaves golpes de cuchillay frotado sobre lata-
bla dura con lo que puede darse por culminada su
€ ecucion, restando solamente d cortado final con m&
quina seguin vitolas (tamafio y forma).

En los pequeriostalleres, |os artesanos también se
ocupan del anillado y embalado de los puros.

Productos:

Cigarros puros de distinta vitola y tipos.

Materiales:

Ramas de tabaco curadas, seleccionadas, despa-
lilladas, humedecidasy picado del recorte. Lagoma
0 pegamento necesario.

Herramientas:

Mesacon faldas de saco, tabladurade madera, cu-
chillamanud y méguinaartesand de cortado alamedida

Examen:
Prueba tedrica:

- Responder un cuestionario sobred oficio que se-
rafacilitado por €l tribunal.

Prueba préctica:
- Separacion de vitolas de acuerdo con la deno-

minacion en vigor sobre un conjunto de puros
proporcionados.

- Realizacion del capote de tres vitolas elegidas
por € tribunal.

- Enrollado de capa con perilla de la vitola
“Presidente”.

- Enrollado con capaizquierday rabillo dedosvi-
tolas designadas.

- Redlizar un empate de capa.

- Ordenar ocho pasos que se den en €l proceso de
produccién de fabricacién de un puro.

RECICLADO DE MATERIALES.

Oficio consistente en elaborar objetos funciona-
les o decorativos utilizando residuos como pléstico,
vidrio, metal, tela, papel y carton.

Descripcion del proceso de produccion:

Lafinalidad de este oficio esta orientada a con-
vertir en til y bello lo inservible, o que la socie-
dad actual deshecha. Dos son |os el ementos de par-
tida: la creatividad y la busgueda de una pieza
adecuadaparael objeto que sequiere crear. En unas
ocasiones es la pieza que se quiere reciclar la que
sugierelafinalidad y otras veces seinvierte el pro-
ceso. Unavez seleccionados |os material es se pasa
ala composicion del objeto, combinando, ensam-
blando y soldando diferentes residuos parafinalmen-
te acabar la pieza mediante aplicacion de pintura,
barniz, etc.

Productos:

Joyeros, lamparas sujetalibros, pisapapeles, ce-
niceros, palmatorias y adornos, que pueden ser
figurativos.

Materiales:

Chapas, latasde metal y aluminio, alambres, plas-
ticos, maderas, pinturas, barnices, botesdecristal, tro-
zos de telay pegamentos.

Herramientas:

Alicates, tenazas, pinceles, tijeras, etc.

Examen:

Prueba tedrica:

- Responder un cuestionario sobre el oficio que se-
rafacilitado por €l tribunal.

Prueba préctica:

- Elaborar un objeto aelegir por € tribunal.
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- Lacalidad del producto final serdimprescindi-
ble para obtener una val oracion positiva.

REPUJADOY CINCELADO DE METALES.

Mediante el oficio del repujado y cincelado se
labran a martillo chapas metalicas, de modo que
en una de sus caras resulten elementos decorati-
vos en bajo relieve. Setratadel arte delaescultu-
ra aplicada a la ornamentacion del metal lamina-
do o fundido.

Descripcion del proceso de produccion:

Seredizad repujado desde € envés delapieza,
dispuesta sobre unasuperficie blanda que permitala
progresivadeformacion delasuperficietrabajada. De
estaforma, setrabagjaen “negativo”, hundiendo més
aquellas zonas que deben obtener por el lado contra-
rio mayor relieve.

Los detales finales del dibujo se obtienen, me-
diante el cincelado, trabajando en el derecho de la
pieza, perfilando € dibujo con cincelesmasfinos pa-
ralograr unamayor definicién, trazando | os contor-
nos que se habian tornado inciertos cuando la pieza
fue repujada.

El paso final consiste en reforzar lapiezaparaevi-
tar que el dibujo conseguido pueda deformarse con
su uso posterior. Dependiendo de la naturaleza del
material trabajado, esto puede obtenerse endurecien-
dolapiezaorellenando € hueco posterior con un ma-
terial maleable como yeso o cerao algunagomaque
al secar sea |o suficientemente dura para no permi-
tir ladeformacion del dibujo.

Productos:

Cuberterias de plata, apliques paramuebles, pie-
zasdecorativas paralamesay lacasa, piezasreligio-
sas, cuadros, etc.

Materiales:
El materia esmeta blando (latn, estafio, oro, plata).
Herramientas:

El material setrabajacon los cincelesde diferen-
tesformasy dimensiones, dividiéndose en dos cate-
gorias: los cinceles transparentes que tienen una su-
perficie puliday utilizados para crear volumenes y
|os cincel es mates, que presentan unasuperficiegra
nulada, rayada o cuadriculaday sirven para dar re-
lieve a metal. También sonimportantes|os martillos
decincelar y €l tas.

Examen:

Prueba tedrica.

- Responder un cuestionario sobre el oficio que se-
rafacilitado por el tribunal.

Prueba préctica.

- Dibujar un motivo de unas dimensiones minimas
de5x5cm.

- Repujar lapieza.

- Cincelar lapieza

RESTAURACION DE MUEBLES.

Mediante este oficio se reparan mueblescon el ob-
jeto dedevolverlessu aspecto origina . Esimportan-
telaidentificacion delas maderas, en laprimerafa-
se ddl proceso de restauracion.

Descripcion del proceso de produccion:

El proceso de trabgjo consta de las siguientes
fases:

1. Identificacién del tipo de mueble, estilo y
técnica

2. Diagnostico del deterioro y dafios del mismo.

3. Limpiezay eiminacién del acabado antiguo si
fuera necesario aplicando la técnica més adecuada.
Decapar, raspar.

4. Deteccion de posible ataque de xil 6fagos. Apli-
car técnicas curativasy preventivas.

5. Reparacion de partes dafiadas, dafos superfi-
ciales, roturasy piezas perdidas.

6. Desmontaje y ensamblaje del mueble si fuera
necesario.

7. Encolar seguin estilo y proceso necesario.
8. Empastar agujerosy grietas.

9. Lijar, siguiendo el proceso de aplicacion del li-
jado (de mas a menos grosor del grano de lalija).

10. Tefiir o pintar aplicando la técnica més ade-
cuada: al agua, alcohol, aceite o disolvente.

11. Acabado del mueble segin latécnicaaaplicar.
- Uso del tapaporos.

- Uso del barniz.

- Uso delacera

- Lustre.
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Productos:
Muebles restaurados.
Materiales:

Maderas, aguarras, aceite de linaza, estropgjo de
aluminio, abrasivos liquidos, &cido oxalico, decolo-
rantes, alcohol, pinturas a la cera, madera plastica,
liquido anticarcoma, cera de abejas, decapante, en-
masillador, colorantes, acabados para madera, colas
y barnices.

Herramientas:

Banco de carpintero, reglas, diferentes gramiles,
compases, plantillade agujas, cuchillo de marcar, pun-
Zones, sierras, diferentes tipos de serruchos y cepi-
llos, raederas, rasquetas, limas, formones, gubias,
lezna, destornilladores, martillos, tenazasy alicates,
mordaza, berbiqui y taladradora.

Examen:
Pruebatedrica:

- Responder un cuestionario sobre d oficio que se-
rafacilitado por € tribunal.

Prueba préctica:

- Realizar unade lasfases del proceso, propues-
ta por el tribunal, sobre un mueble susceptible de
restauracion.

Aquellas personas aspirantes que estén en pose-
sién de untitulo superior en Conservaciony Restau-
racion de Bienes Culturales, estaran exoneradas de
realizar el examen.

RESTAURACION DE OBJETOS DE ARTE.

Este oficio consisteen e andlisistécnico delaobra
de arte, laadopcion delas medidas conducentesasu
preservacion y la restauracion de aguellas piezas o
elementos que o exijan.

Descripcion del proceso de produccion:

El examen determina la estructura original y
|os componentes de un objeto, asi como el alcan-
ce de los deterioros, alteracionesy pérdidas que
sufrey ladocumentaci6n sobre los descubrimien-
tos realizados.

Lapreservacion eslaacciéon emprendidaparare-
tardar o prevenir el deterioro o los desperfectos que
los bienes cultural es son susceptibles de sufrir, amo-
do de control de su entorno y tratamiento de su es-
tructura, para mantenerlos € mayor tiempo posible
en una condicion estable.

Larestauracion eslaactividad llevada a cabo pa-
rarendir identificable un objeto deteriorado o con des-
perfectos, sacrificando el minimo de suintegridad es-
tética e histérica

Esimportante destacar que laactividad del restau-
rador esdiferentealas propiasdelasprofesionesar-
tisticas o artesanales. El restaurador no crea objetos
nuevos; reconstruir fisicamente lo que ya no existe
0 No puede ser preservado pertenece al quehacer del
artesano tales como la forja artistica, dorador, eba-
nisteria, etc.

Materides:;

Productos quimicos, tales como una gama exten-
sa de disolventes, fungicidas, insecticidas, etc.

Productos especificos de restauraci én, como pig-
mentos, colas, barnices, resinas, telas, etc.

Herramientas;

Dependiendo del objeto a restaurar sera necesa-
rio emplear herramientas especificas, siendo muy
extensalarelacion delasmismas. A modo de g emplo:

I nstrumento quirdrgico de precisién, microaspira-
dor, pulverizador de vapor de agua, |aser, espétulaeléc-
trica, lupa binocular, microscopio, herramienta de
carpinteria.

Examen:

Se comprobara que |a persona aspirante posee un
taller de restauracion y se dedica efectivamente ala
actividad. Previamente debera demostrar que esta
en posesion de latitulacion de titulado superior téc-
nico en restauracion del patrimonio histérico artisti-
CO 0 equivalente.

Aquellas personas aspirantes que estén en pose-
sién de untitulo superior en Conservaciony Restau-
racion de Bienes Culturales, estaran exoneradas de
reaizar el examen.

ROSETAS.

Este oficio consiste en la elaboracion de un tipo
de encaje de aguja, para el que se utiliza una amo-
hadilla denominada pique.

Descripcion del proceso de produccion:

La elaboracion de rosetas consiste en cruzar or-
denadamente € hilo sobrelasuperficiedetrabajo del
pique o amohadilla, enganchandolo unay otra vez
alosalfileres situados diametralmente opuestosy lle-
nando con una urdimbre radial toda la circunferen-
cia. Unavez terminada esta operacion, con laayuda
deunaagujay deun hilo que puedetener igua o dis-
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tintacalidad y color que el usado en laurdimbre, se
van agrupando los de esta, atandolos unas veces, 0
zurciendo sobre dlosotras, completando latramahas-
taterminar laroseta formando € dibujo deseado.

Para dar forma alalabor, |as rosetas se unen di-
rectamente, o con la ayuda de rosetas de union.

También se emplean determinados puntos como
el “pescado”, parallenar los pequefios espacios ova-
les o romboides que quedan entre las puntas de las
rosetas de estrella, 0 € *punto de nudo”, hecho con
hilo grueso, con €l que se llenan espacios entre ro-
setas colocadas a mayor distancia.

L as rosetas se pueden dividir en dos grupos, las
gue se pueden denominar principales, con un prome-
dio de variantesincontables (estrella, hojas, jazmin,
margarita, etc.), y las de union, més pequefias (cruz
para unir, margaritas, burgaditos, etc.) destinadas a
unir las rosetas grandes.

Productos:

Caminos de mesa, tapetes de diferentes tamafios,
manteles, colchas, apliques pararopa, etc.

Materiales:

Hilos, dfileres, y agujas de coser.

Herramientas:

El encaje se hace sobre almohadillas redondas o
cuadradas, [lamadas*“ piques’, forradasdetelaenlos
costadosy parteinferior, pero con unasuperficie so-
lidaparatrabgjar, quellevaalrededor, casi en el bor-
de, unafilacompactade afileres clavados casi inte-
gralmente. La aguja es el otro util de trabajo
indispensable.

Examen:

Prueba tedrica:

- Responder un cuestionario sobre €l oficio que se-
rafacilitado por e tribunal.

Prueba préctica:

- Preparar unaamohadillacon todos los elemen-
tos necesarios pararealizar lalabor.

- Elaborar parcialmente detrestipos derosetas cu-
yos modelos habran de ser proporcionados previa-
mente por € tribunal alas personas aspirantes.

- Elaborar un pario de 40 x 30 cm en donde laper-
sona aspirante deberd unir un minimo de 10 rosetas.

SASTRERIA.

Lasastreriaesel oficio que consisteen el arte de
confeccionar trgjes individualizados a la medida,
principal mente parahombre, cuyaimpronta manual
ladiferenciade los confeccionados por laindustria,
que realiza prendas aproximadas por tallas y medi-
das generalizadas.

Descripcion del proceso de produccion:

1. Toma de medidas.

2. Trasvase de patrones alatelacon las marcadas
correspondientes a jabén o hilvan.

3. Corteriguroso de cadaunade | as piezas que com-
ponen €l trgje con sus correspondientes descuentos
de costuras y pinzasincluidas entretelas y forros.

4. Remallado de las mismas.

5. Hilvanado delaprendaen su primera estructu-
raparalapruebainicial.

6. Confeccion, realizacion de ojalesamano'y co-
locacion de accesorios.

7. Planchado final.
Productos:

Trajes amedida.
Materiales:

Telas (Pafio de la prenda, forro, entretela), jabon
de marcar e hilos.

Herramientas:

Mesade corte, maniqui probador, patrones, reglas,
méguinas de coser de distintas prestaciones, rema-
Iladoras, mesade plancha, plancha, calderade vapor,
tijeras, agujasy afileres, cinta métrica.

Examen:

Prueba tedrica:

- Responder un cuestionario sobre el oficio que se-
rafacilitado por €l tribunal.

Prueba préctica

- Realizar | os patrones de prendas propuestos por
el tribunal.

- Cortar una prenda.
- Redlizar unademostracion del dominio delospun-

tos manuales que se utilizan en la confeccién de
prendas.
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- Colocar una manga de americana.

SOMBRERERIA.

La sombrereria es un oficio que consiste en ela-
borar diversos modelos de sombreros, empleando
para su confeccion pelo de animal o fieltro sintéti-
co. El sombrero final constade copay aday de una
serie de complementos (cinta, badana, tc.), que pue-
den o no ser incorporados.

Descripcion del proceso de produccion:

Lasfases queforman parte del proceso de produc-
Ccion son las siguientes:

1. Preparacion del fieltro.

2. Colocacion de la capelina en lahorma.

3. Conformacién de la copa.

4. Conformacion del ala.

5. Incorporacién de los complementos.

6. Acabado.

Productos:

Diversos model os de sombreros defidtro parahom-
bre o mujer, y también especificos para algunas
actividades.

Materiales:

L osmateriales empleados son pelo de congjo, ca
bray camello, fieltro o pelo sintético, gomaarabiga,
cola de pez, resina de almendro, cuero, tinte, seda,
tejido de hilo, gasolinablanca, aguae hilo de cordon.

Herramientas:

Entre otras, tijeras, agujas, maquinas de coser,
conformador, medidor o trazo para alas, medidor de
copa, ensanchador, hormadel alao matriz, hormade
copa, planchas de metal y de madera, etc.

Examen:

Prueba tedrica:

- Responder un cuestionario sobre €l oficio que se-
rafacilitado por €l tribunal.

Prueba practica:

- Cortar amedida, mediante patrones, un sombre-
ro apropuesta del tribunal.

- Conformar lacopay € aa

- Incorporar |os complementos.
TALLA DE MADERA.

Medianteeste oficio, y utilizando gubiasy formo-
nes se crean formasy objetos decorativostalladosen
madera. Latallade madera, como actividad comple-
mentariaalaebanisteria, tiene como finalidad lade-
coracién de muebles de madera, de diferentes esti-
los y con fines estéticos, los motivos usados son
floralesy curvilineos.

Cuenta con un componente artistico y otro com-
ponente, técnico y mecanico, pero € tallistaen ma-
derano es el escultor.

Descripcion del proceso de trabajo:

1. El dibujo es & primer paso, pues tanto € geo-
meétrico como €l artistico, son labase paradefinir las
formas, € volumen de los elementos y mantener las
proporciones. Primero sehara el dibujo en papel aes-
calareal, parapoder hacer las rectificaciones conve-
nientes. Después se calcara el dibujo sobre la made-
ra. A continuacién se realizaran | os siguientes pasos:

2. Vaciado del taco.

3. Primer desbastado.

4. Trazado del motivo en la superficie.

5. Redlizacion de latallaen € sentido de la veta
parague no astille lamadera.

6. Cepillado y lijado.
Productos:

Elementos decorativos tallados en consolas, tre-
sillos, acobas, comedores y otros muebles.

Materiales:

Maderas de distintos tipos.

Herramientas:

Gubiasdetallista(rectas, en &ngulo, planas, deme-
diacafia, en esquina, curvas, en codillos, etc.) formo-
nesy mazo detallista. Elementos de sujecion, de afi-
lado y de acabado (tintes, cerasy barnices).

Examen:

Prueba tedrica:

- Responder un cuestionario sobre e oficio que se-
rafacilitado por el tribunal.

Prueba practica:
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- Afilar unas gubias con piedra esmeril de mano.

- Redlizar € dibujo previo del trabajo arealizar
(libre eleccion).

- Desarrollar € trabajo entalla.

- Sevdoraraladestrezaen el mangjo delaherra-
mienta y, en general, la preparacion técnica de la
persona aspirante, independientemente de si termi-
na o no lalabor escogida

TAPICERIA DE MUEBLES.

Este oficio consiste en forrar muebles con relle-
nosy cubiertasdetelaparadecorarlosy hacerlosmu-
[lidos. Latapiceriade muebles admite dos dedicacio-
nes principales. Una es |la restauracién de tapizados
y otraesla creacion de muebles tapizados, limitan-
dose en unos casos a cubrir €l esqueletajey en otros
afabricar el mueble por entero.

Descripcion del proceso de produccion:

Aungue € proceso variasi €l asiento atapizar es
movil o esde muelles, bas camente este comienzacon
el cortado delatelaelegidaparael tapizadoy lapre-
paracion de la base-muelle, base que se rellena con
algodony serematacon telade arpilleraque se gra
paal fondo. Tras el claveteado de latelaserodeala
pieza con una cinta o fleco, que alna las funciones
de remate y ornamento y que se fija con chinchetas
y cola sobre las puntas de | os travesanos. La ejecu-
cion de estos pasos se realiza manua mente.

Productos:

Sillas, sillerias, sillones, sofas, butacas, banque-
tas, escabeles, etc.

Materiales:

Cinchado, muelles, arpillera, cafiamazo ligero, ma-
teriales de dmohadillado, rellenos, retor, telade batis-
ta, cubiertas superiores, ocultaclavos, clavos, dfileres,
tacos, adhesivo de latex, hilo de bramante, cuerda de
tensado, corddn pararematar, hebras de hilo fuerte.

Herramientas:

Ademas de las herramientas habituales de car-
pinteria, son imprescindibles, martillo, desclavador,
patade cabra, grapadora, tensadores de cinchado, agu-
jas grandes, tijeras, cuchilla grande, broquetas.

Examen:

Prueba tedrica

- Responder un cuestionario sobred oficio que se-
rafacilitado por el tribunal.

Prueba practica:

- Realizar un corte a medida de tela para €l tapi-
zado de una pieza.

- Realizar unrelleno con técnicasdealgodonyy crin.

- Colocar adornos en una pieza tapizada con
anterioridad.

TAPICES.

Mediante este of icio sereproducen los motivos de
un dibujo determinado sobre la urdimbre dispuesta
enuntelar vertical. Parasu labor se cuentaconlaayu-
da de hilos de multiples tonos de colores, del cartdn
con el dibujo y de su propia maestria.

Descripcion del proceso de produccion:

El proceso comienzacon el disefio de lapieza. A
continuacion se procede a la preparacion de lama-
teria prima, fase en la que se preparan los colores o
“paletade color” segun € disefio delapiezaareali-
zar. Esta paleta de color se obtiene tifiendo los ma-
teriales a utilizar, aunque hoy se utilizan gamas de
coloresindustrides. Corresponde aestafase, ademés,
el montajedelaurdimbre entelar vertical, paracon-
tinuar con lainiciacion de latrama, segiin €l disefio,
mediante pasadas de |anzadera en doble sentido.

A cada pasada de lanzadera se abatana latramay
el nudo. Restarematar el tapiz confeccionado y con-
trolar su calidad, operacidn esta que sereaizaen dos
momentos diferentesdel proceso. El primero sobrela
materia primaafin de comprobar su estado correcto
y apto para su utilizacion. El segundo se efectiia so-
brelapiezaterminada, remataday decoradacon € fin
de detectar defectos en su configuracion y acabado.

Productos:

Tapicesdecolgar en pared de diferentesdimensiones.

Materiales:

Hilos de diferentes materias (lana, algoddn, seda,
etc.).

Herramientas:
Telar vertical.
Examen:
Prueba tedrica:

- Responder un cuestionario sobre e oficio que se-
rafacilitado por el tribunal.

Prueba practica:
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- Disefiar un tapiz segln teméticay gama de co-
lores sugerida por el tribunal.

- Redlizar el plano a escala del mismo.

- Montar laurdimbre de un telar vertical.
- Tejer un tapiz.

TARACEA.

Oficio que consiste en la elaboracién de objetos
ornamentales de madera embutiendo en ella piezas
de otras maderas, nécar, hueso, metales, etc.

Descripcion del proceso de produccion:

Laspiezas sueltas paraincrustar setallany se co-
locan sobre las partes previstas de la madera maci-
Za, copiando sobre ellasu contorno, que se grabacon
fuerzay setalla profundamente con punzony cuchi-
llos detallar, se encola el hueco y se embute el ma-
terial elegido, de 3/4 mm de espesor.

Finalmente se cepillatodo paradejarlo alamis-
maaltura. Lasuperficie de laincrustacion puede ser
tratada con una capa de laca, de barniz, de cerao de
aceite de linaza.

El buen encolado es fundamental para €l acaba-
do de la pieza, debiendo encolarse la madera maci-
zay no lapiezaa embutir.

Productos:

Muebles de todo tipo, puertas y ventanas, table-
rosde gedrez, esferasde rel o), marcos para espejos,
cajas, cofres, barguefios, etc.

Materiales:

Maderas, materias preciosas como carey, nécar, mar-
fil, hueso, cuero o maderas nobles como & ébano, me-
tales como el latén, cobre, estafio, plata y colas
adhesivas.

Herramientas:

Cuchillo de talar, sierra de marqueteria, espatula
de modelar, cuchillos de varias clases, buril de escul-
tor, formones, piedra de &filar, clavijas, sacabocados,
compas, compas cortador, tiralineas de ranuras, etc.

Examen:

Prueba tedrica:

- Responder un cuestionario sobre €l oficio que se-
rafacilitado por e tribunal.

Prueba préctica:

- Redlizar un dibujo previo del motivo sdleccionado.
- Ejecutar € taraceado.
TAXIDERMIA.

Lataxidermia consiste en el arte de desollar ani-
males vertebrados y colocar en e pellgjo un arma:
zéninterno derelleno paraque, poniendo ademasunos
ojos artificiales, aparezcan con el aspecto y actitud
de animales vivos.

Descripcion del proceso de produccion:

Tieneespecia importancialaformaenqueselle-
va a cabo € desuello, para que no queden costuras
aparentes, y conservar el créneo, lamandibulainfe-
rior y los huesos de las extremidades. Unavez lim-
pias estas partes, se aplica un compuesto a base de
pasta arsenical, bérax y otras sustancias conservan-
tes anti sépticas para conseguir su conservacion, ase-
gurandose la posicion adecuada mediante un arma-
z6n de alambre. Seguidamente se procede arellenar
el interior del pellejo con estopa, espuma de poliu-
retano u otras fibras. La operacién final consiste en
introducir globos oculares de cerdmica o cristal en
las drbitas.

Materiales:

Ojos artificiaes, hilo, nylon, alambre, clavos,
dfileres, arcilla, ceras, cola, pinturas, barnices, re-
sinas, papel, corcho, serrin, etc. Sustancias conser-
vantes antisépticas sdlidas y liquidas como alum-
bre, acohoal, formol, agua oxigenada, nitrato potésico,
acido sulfdrico, acido fénico, borax, sal, bicarbona-
to, etc.

Herramientas:
Para el desuello se necesitan bisturi, cuchillos, ti-
jeras, pinzas, serray taladradora. Parapreparar lapid,

caballete de curtidor, limpiapieles, cuchillas dereba-
jary agujas.

Examen:
Pruebatedrica:

- Responder un cuestionario sobre el oficio que se-
rafacilitado por el tribunal.

Prueba préctica:

- Debido alas caracteristicas del oficio, la prue-
baseredlizaraen d taler delapersonaaspirante, que
debera disponer de un animal preparado para reali-
zar lataxidermia. El tribunal leindicaralos trabajos
gue debe redlizar.

TEJAS.
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Oficio mediante el cual se producen elementos de
construccién utilizando como materia prima basica
el barro.

Descripcion del proceso de produccion:

Se obtiene el barro, que debera limpiarse de im-
purezas, bien en lamismatierrade cultivo si se des-
tina alafabricacion de ladrillos, o en € tgjar, des-
pués de moler, aguar y amasar € barro, s se van a
elaborar tejas o | osetas. Dependiendo del objeto que
Se vaya a crear, se requiere un tipo de barro u otro,
asi como un proceso de elaboracién diferenciado.

El proceso de e aboracion de latejaconsiste en co-
locar d barro amasado en la gradilla, pasarlo d gara
po, donde toma formade teja, tender latgjaa sol una
vez que se separade moldey guisarlaposteriormente.

Lafabricacion de losetas conlleva un proceso si-
milar a de latejaaungue demanda mayor precision
debido asu delicadeza. Paraelaborar €l ladrillo seco-
loca el barro en laladrillera, sele pasa el rasero pa-
raeliminar el barro sobrante, se degjasecar a sol des-
pués de retirar el molde, finalizando el proceso con
la coccion de la pieza.

Productos:

Tejas, losetasy ladrillos.

Materiales:

Como materia primabasica el barro.

Herramientas:

El garapo, lagradillay el rasero paralastejas; €
arco y laladrillera o gradilla paralos ladrillos y la
gradillay el rasero paralas|osetas.

Examen:

Prueba tedrica:

- Responder un cuestionario sobre €l oficio que se-
rafacilitado por e tribunal.

Prueba préctica:

- Elaborar unateja.

TEJEDURIA.

Oficio mediante el cual se producen telas en un
telar manual, pasando hilos horizontales (trama)
por encimay por debajo de otra serie de hilos (ur-
dimbre) colocados perpendicularmente ala prime-
raserie.

Descripcion del proceso de produccion:

Se preparalaurdimbre, seleccionando loshilospro-
pios para cadalabor. A continuacion se sientalaur-
dimbre en €l enjulio posterior del telar, con la des-
treza suficiente para que no se enreden. Se enhebran
los lizos (que en Canarias suelen ser 2 6 4) y poste-
riormente el peine, amarrando la urdimbre en el en-
julio delantero del telar. Unavez preparadalaurdim-
bre en el telar se procederd ategjer. Segun la forma
deenhebrar loslizos, asi como & nimero de ellosque
se utilicen y seguin los movimientos de los pedales
del telar se obtendra unatelau otra.

- Doslizos: tejido plano o béasico.

- Cuatrolizos: tejido dejergao cordoncillo, dees-
piga, de cuadros o de tachones.

Productos:

Telas de lana, algoddn o de otras fibras, traperas,
mantas, fgines, chalesy telasparatrgestradicionales.

Materiales:

De origen animal: lalanade oveja, laseday pe-
lo de camello.

De origen vegeta: e linoy el algoddn.
Trozos detelay fibras sintéticas.
Herramientas:

Telar manual horizontal (telar tradicional cana-
rio), o telares similaresimportadosy modernizados,
urdidera, devanadera, aspa, canutillosy espadilla.

Examen:

Prueba tedrica:

- Responder un cuestionario sobred oficio que se-
rafacilitado por el tribunal.

Prueba practica:
- Confeccionar la urdimbre.

- Realizar en telas los puntos facilitados por el
jurado.

TONELERIA.

El oficio de latoneleria esta vinculado alas zo-
nas vitivinicolas de Canarias, pues es €l arte de
construir y reparar toneles de madera. Aungue re-
cibe su nombre de los toneles también se confec-
cionan otros recipientes; todos ellos tienen en co-
mUn que serealizan en madera, tienen formacdnica,
se ensamblan con aros metdlicosy sus extremos son
planos.
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Descripcion del proceso de produccion:

El oficio comprende tres fases:

1. Preparacion de las piezas o duelas: redlizar las
plantillas. Trazar con las plantillas. Cortar. Cepillar.
Regruesar, si es el caso.

2. Montaje del tonel. Serrado, curvado de duelas,
emparedado y ensamblado. Estas tareas culminan
con la operacion de sujecion de las estructuras me-
diante aros de hierro o sunchos.

3. Acabado del tonel. Pararemate del tondl seefec-
tuael biselado delosbordes, lacolocacion delasta-
pasy el tapado de las fisuras con enea. En la barri-
gadel tonel se hace un agujero que se cierracon un
gran tapén de madera, paraintroducir € liquido a
guardar.

Productos:

Toneles, cubas, bades, pipas, barricas, barriles, me-
didasy recipientesdediferentestamafios, paralacrian-
zay depbsito de vinos y otras bebidas a cohdlicas.

Materiales:

Madera de roble, aros de metal.

Herramientas:

Cepillo, garlopa, gubias, cepilladora.

Examen:

Prueba tedrica:

- Responder un cuestionario sobre d oficio que se-
rafacilitado por € tribunal.

Prueba préctica:

- Redlizar €l serradoy corte de algunas duel as pa-
raun tipo de tonel designado por €l tribunal.

- Biselar las duelas cortadas.
- Sujetar con los aros de metal.
TORNEADO DE MADERA.

Oficio que utiliza e torno eléctrico para madera
para obtener elementos utilitarios y decorativos.

Descripcion del proceso de produccion:

El trozo de madera se sujeta en los extremos con
unas mordazas que hacen que esta gire a velocidad
y pueda ser trabajada mediante hendidurasy entalla
duras con cuchillas especiales de tornero.

Si bien el torno manual paramaderaha evolucio-
nado, el principio mecanico esel mismo, sesujetala
piezay selahacer girar entre dos puntas (cabezal y
contrapunta), paratalarla. El husillo del cabezal es-
ta conectado al motor y hace girar la pieza. El husi-
Ilo de la contrapunta tiene punta de cono o tazay no
giracon €l trabajo.

Existe unagran variedad detornos, pero su tama-
fio define el diametro méximo de las piezas que se
labran. Las velocidades de rotacién van entre 200 y
4.000 revoluciones por minuto, dependiendo del tor-
no. La velocidad lenta es para cortes brutos y para
tornear | as piezas de gran diametro. Las velocidades
altas son paratornear piezas de diametro pequefio y
paralos acabados.

Productos:

Balaustres, pilares, patas, columnas, jarrones, ban-
dejas, etc.

Materiaes:
Madera, hueso, marfil, etc.
Herramientas:

Ademas del torno eléctrico, hay otras herramien-
tas basicas para tornear madera: gubia, cuchilla de
filo oblicuo, cuchilla de punta de lanza, fresa parti-
dora, cuchilla de punta redonday cuchilla de punta
plana.

Examen:
Pruebatedrica:

- Responder un cuestionario sobre e oficio que se-
rafacilitado por el tribunal.

Prueba préctica:
- Redlizar € corte y desbaste de la madera.

- Tornear una pieza previamente sel eccionadapor
el tribunal.

TRAJES DE CARNAVAL.

Con esta actividad se disefian y confeccionan tra-
jes o fantasias de carnaval de especia creativi-
dad. No se incluyen los disfraces tradicionales ni
los que corresponden a las agrupaciones del car-
naval. Laincorporacién de nuevas técnicas asi co-
mo lainvestigacién con muy variados materiales
parasu posterior aplicacion en larealizacion delos
trajes debe ser una constante en la préctica del
oficio.

Descripcion del proceso de produccion:
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Laredlizacion de fantasias de carnaval llevaimpli-
cito @ conocimiento detejidosy materialesempleados
como soportes para la aplicacion de los distintos ele-
mentos, combinandol osy complementandol oscon otros
procedentes de objetos de uso cotidiano. Se debe do-
minar |as técnicas propias de otros oficios, tales como
€ dibujo, d disefio, confeccion, sombrereria, bordados,
decoracion de telas, pintura, asi como lahabilidad pa-
radlaborar estructurasy soportesque seadapten alaana
tomiadd model o, aspectos que suelen gparecer conmés
0 menos profusion en los trajes mas elaborados.

El proceso constariaesencialmente delas siguien-
tesfases, aunque en lapracticase suelen llevar aca
bo simultaneamente:

1. Realizacién del boceto.

2. Busqueda de materiales.

3. Preparacion de la materia prima.

4. Redlizacion de la estructura.

5. Confeccién de las distintas piezas que confor-
man € trgje.

6. Confeccion delos distintos el ementos que com-
ponen la vestimenta (tocado, traje, complementos
decorativos).

Materiales:

Todaclase detelas, hilos, encajes, pedreria, pasa-
manerias, ornamentos semielaborados, plasticos en
sus multiples variantes, plumas, elementos vegeta-
les, alambres, metales, hierros ligeros para estructu-
ras, papel, carton, pegamentos, siliconas, latex, etc.

Herramientas:

Muy variadas, dependiendo de |la materia prima
amanipular: agujas, tijeras, reglas, alicates, pistolas
de silicona caliente, pegamentos, etc.

Productos:

Fantasias de carnaval para candidatas areina en
cualquiera de sus modalidades.

Examen:
Pruebatedrica:

- Responder un cuestionario sobred oficio que se-
rafacilitado por el tribunal.

Prueba préctica

- Realizacion de un boceto de traje y explicacion
del mismo.

- Elaboracion de un aplique.
- Elaboracion parcia de un tocado.

Sevaloraratambién latrayectoriadel aspiranteen
d oficio, paralo cual serd necesario que aporte un
curriculum detallado acompariado de fotografias de
las fantasias de su autoria.

TRAJES TRADICIONALES.

Oficio mediante €l cual se confeccionan vesti-
dos de acuerdo a las tradiciones de la indumenta-
riaregional.

Descripcion del proceso de produccion:

Es necesario cuidar laelaboracion de cadaunade
las piezas que componen la vestimenta, realizando
siempre a mano e bordado que contengan. Una de
las caracteristicas en la confeccion es la costura so-
brecargadaparaunir lasdiferentes partes de unapie-
za(unavez cosidalacosturaaméguina, sedalavuel-
ta para coserlo a mano y asi evitar €l rehilo), asi
como también | os distintos pliegues que puedan Ile-
var dgunadelas piezas: se hacen con unas bastillas,
dando laformay el tamafio adecuado.

Productos:

Camisas, chalecos, blusas, enaguas, justillos y
otros elementos que componen la vestimenta tradi-
ciona delasidas.

Materides:

Tejido de lana, lino, seda, algoddn e hilos.

Herramientas:

Méguina de coser, tijeras, agujas, afileres, papel
de corte, €tc.

Examen:
Prueba tedrica:

- Responder un cuestionario sobred oficio que se-
rafacilitado por el tribunal.

Prueba practica:

- Redlizar |os patrones de chaleco y justillo, o de
los pliegues de la falda, ademas de la g ecucion de
determinados puntos que €l tribunal determine.

VIDRIERIA.

Oficio quetiene como objeto |amanipulacién del

vidrio mediante |a préactica de distintas técnicas, con
d fin de obtener objetos decorativos.
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Descripcion del proceso de produccion:

Paradesarrollar este oficio pueden emplearsedis-
tintas técnicas:

1. Moldeado. Conocidadesde antiguo con € nom-
bre de “Candilon”, esta técnica consiste en calentar
varillas de vidrio a una temperatura de 1.800° C pa-
ra hacerlas maleablesy asi proceder a su manipula-
ciony dar formaamultitud de objetos mediante pro-
cesos de doblado, soldado o moldeado.

2. Confeccion devidrierasartisticas. Consistenteen
lautilizacién de planchas de vidrio col oreadas que se
encagjan en metal parala confeccion de vitrales. Pre-
vio disefio compositivo, se corta € vidrio siguiendo
lasplantillasy se embuten en listeles de plomo que se
suelda con estario, o bien se rebordea con lamina de
cobre. Mayor complejidad requiere la vidriera me-
dievd, consistente enlapropiaelaboracién del vidrio
policromado para obtener toda clase de motivos de-
corativos, mediante la utilizacion de sustancias colo-
rantes disueltas en lapastavitreafundida, € plaguea-
do (yuxtgposicién devidriosdedigtinto color) olagrisdla
(pintado con 6xidos metdlicos o colorantesdiluidosen
resina liquida), técnicas todas €llas que precisan del
concurso de un horno de vitrofusion.

Productos:

Elaboracion de toda clase de recipientes, objetos
de decoracion, abalorios, vitralesemplomados, |am-
paras tiffany y pequefias piezas de adorno personal.

Materiales:

Vidriodedidintastexturasy colores, varillasdevidrio
epecid paralaboratorio, plomo, estafio, cinta de cobre,
&cidos, Oxidos metdicos, resinas, gas butano y oxigeno.

Herramientas;

Soplete de gas y oxigeno, puntil, pinzas, bisela-
dora-pulidora, tenazas de distintos tipos, ruletas pa-
racortar vidrio, cuchillo adoslgas, cuchillo paraplo-
mo, soldadores, clavos, cera, material paradisefio y
dibujo técnico.

Examen:
Prueba tedrica:

- Responder un cuestionario sobre €l oficio que se-
rafacilitado por el tribunal.

Prueba practica:

Lascaracteristicasdel material y lastécnicasapli-
cadas recomiendan larealizacion de la pruebaen el
propio taller, donde € artesano habra de demostrar
el dominio del oficio:

- Moldeado. Realizar varios objetos de distintati-
pologia, a propuesta del tribunal, donde se demues-
tre el dominio de esta técnica.

- Vidrieras. La persona aspirante demostrara que
dominalarealizacién del boceto y su reproduccién
a escala. Finalmente, manipulara el vidrio aplican-
do latécnica correspondiente.

VIDRIO SOPLADO.

Mediante la préactica de este oficio se crean pie-
zas soplando una masa compacta de vidrio calenta-
da atemperaturas muy atas.

Descripcion del proceso de produccion:

El proceso consisteenintroducir lacafiaen € cri-
sol paratomar el vidrio que se encuentrayaen su pun-
to de fusién, caracterizado por una consistencia si-
milar ala de lamiel. Con un movimiento continuo
se giralabolade vidrio sobre una piedra para darle
laformainicial, y después se comienzaasoplar has-
ta crear la burbuja de la que partira la pieza que se
pretenda el aborar.

Posteriormente, con un trozo grueso de periodi-
co mojadoy lapinzade vidriero, se comienzaadar-
le laforma deseada, soplando y apretando la pieza
hastaalcanzar €l resultado ideal. Hay queir introdu-
ciendo la piezaen € horno paraque € vidrio no se
enfrie. Yaterminada la obra, se coloca en el horno
derecocimiento, afin dedarlelacurvade enfriamien-
to necesaria

Materiales utilizados.

Vidrio a borosilicato, vidrio reciclado.

Herramientas empleadas.

Horno, cafade hierro hueco, tenazas de corte pa-
ravidrio, mesade trabgjo y gafas protectoras.

Productos que se obtienen.

Probetasy otros Utiles delaboratorio, botellas, ja-
rrones, cristalerias, etc.

Examen:
Prueba tedrica:

- Responder un cuestionario sobred oficio que se-
rafacilitado por el tribunal.

Prueba practica:
- Fabricar un jarrén con latécnica del vidrio so-

plado, de acuerdo con las indicaciones facilitadas
por € tribunal.
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Lascaracteristicasdel materia y lastécnicasapli-
cadas recomiendan larealizacién de la prueba prac-
ticaen e propio taller del artesano.

ZAPATERIA.

Este oficio consiste en la elaboracion manua de
zapatos.

Descripcion del proceso de produccion:

El primer paso eslatomade las medidas del pie
(delamitad de la parte trasera del talon hastael de-
dogordo, € empeine, y dd juanete hastael dedo chico).

Finalizado el disefio del calzado, se hacen los pa-
trones del mismo, y se dibujan en papel las planti-
Ilas de acuerdo con € modelo y las medidas toma-
das. El patron se pasaal cuero, se recortay se cose.
El corte del zapato, unavez cosido, se colocaen la
horma, sujetandolo con unos puntos de pegue, y se
procede a emplantillar el zapato colocando también
en la horma la suela para hacer el hendido (marcar
en lasuela por dondeira el cosido). A continuacion
se saca de lahormay se procede a coserlo a mano,
preparando el hilo de hilaza (variashebrasdehilo de
lino que se tuercen untadas con cerote, una mezcla
de pegamento y cera).

Hay que tener en cuentala cantidad de hilo necesa
rio para coser toda la suela drededor del zapato con la
mismahebra. Lostacones se hacen con pedazos de sue-
la superpuestos unas encima de otros, de mayor a me-
nor tamafio, pegandol os hasta d canzar la dtura desear
da Conlacuchillaserecortae tacon paradarlelaforma
Se colocan end zgpato clavandolospor dentro del talon
haciaabgjo. El tacon serematacon goma. Findmentese
pega unaplantillade cuero por dentro del zapato, y, por
ultimo, se humedece con aguad tacony loscantosdela
suela para darle un buen acabado con € matacantos.

Productos:
Digtintostiposde cal zado confeccionadosen piel.
Materiales:

Diferentes variedades de cuero, hilo de hilaza e
hilo de nylon y caucho paralas suelas.

Herramientas:

Cuchilla, reglade metal, tijeras, leznasemicurva,
curva, lezna de canal, matacantos.

Examen:
Prueba tedrica:

- Responder un cuestionario sobred oficio que se-
rafacilitado por el tribunal.

Prueba practica:

- Realizar €l disefio de un zapato tomando medi-
das de un pie real para hacer € patrén y emplanti-
[larlo en la horma.

ZURRONERIA.

Oficio consistente en la elaboracion de distintos
contenedores realizados con piel de baifo o cabra.

Descripcion del proceso de produccion:
Constade las siguientes fases:

1. Obtencién delapiel.

2. Curtido y secado.

3. Remojado y nuevo secado.

4. Desprendimiento del pelo.

5. Amorosamiento de lapiel.
6. Realizacion de lastiras.

7. Cierredelos orificios.

8. Elaboracion de los braziles.
9. Elaboracion de |as botanas.
10. Colocacion de la correa

Productos:

La produccién caracteristicaes el zurrén y otros
productos como botijeros, cajeros, genas y borra-
chos, que se utilizan para transporte, mecer laleche
Y Otros usos.

Materiales:

El material empleado es piel de baifo, de macho
o de machorra, sal, suero, e incienso morisco.

Herramientas:

Las herramientas empleadas son muy limitadas, cu-
chillo, lezna, recipiente hondo, paletade maderay pao.

Examen:
Pruebatedrica:

- Responder un cuestionario sobre el oficio que se-
rafacilitado por €l tribunal.

Prueba préctica

- Elaborar un zurron explicando lapreparacion de
lapiel, corte y conservacion de la misma.
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ANEXO 2

Denominacion Oficio Riesgo de
Tradicional | desaparicion
Albarderia SI SI
Alfareria tradicional SI SI
Bordado SI NO
Calado SI NO
Camiseria tradicional SI NO
Canteria SI NO
Carpinteria de ribera SI SI
Carpinteria tradicional SI SI
Cesteria de cafia SI SI
Cesteria de colmo SI SI
Cesteria de junco SI SI
Cesteria de mimbre SI SI
Cesteria de palma SI SI
Cesteria de pirgano SI SI
Cesteria de vara SI SI
Cuchilleria SI NO
Curtiduria SI SI
Dorado SI SI
Ebanisteria SI SI
Encajes SI NO
Guarnicioneria SI SI
Herreria, Forja y Cerrajeria SI SI
Hilado de lana SI SI
Hilado de lino SI SI
Hojalateria SI SI
Instrumentos musicales de percusion | SI SI
Instrumentos musicales de viento SI SI
Jaulas SI ST
Lutier SI NO
Pedrero SI NO
Picadillo Canario SI SI
Pipas y cachimbas. SI SI
Preparacion de bordados SI NO
Preparacion de seda SI SI
Polainas SI NO
Puros SI NO
Rosetas SI SI
Talla de madera SI NO
Taracea SI SI
Tejas SI SI
Tejeduria SI SI
Toneleria SI SI
Zurroneria SI SI

OFICIOS TRADICIONALES Y EN RIESGO DE DESAPARICION
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